SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 9920/77/2019-19318/2020/770680104/Z22 v Ziline, diia 26.06.2020

ROZHODNUTIE

Slovenska in§pekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia®), ako prisluSny orgén Statnej spravy
podla § 9 a § 10 zdkona €.525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism.
a) zdkona €. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia
a ozmene a doplneni niektorych zadkonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon
o IPKZ*), podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 3., § 3 ods. 3 pism. a) bod 4., § 3 ods. 3 pism. a) bod 10.,
§ 3 ods. 3 pism. b) bod 1.1., podl'a § 19 ods. 1, § 33 ods. 1 pism. f) zdkona o IPKZ a na zédklade
konania vykonané¢ho podla zadkona ¢.71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorSich
predpisov (d’alej len ,,zakon o spravnom konani‘)

vydava podstatnii zmenu

integrovaného povolenia

¢.4928/770680104/1172-Re zo dna 06.12.2006 na vykonavanie ¢innosti v prevadzke

»KOVOHUTY Dolny Kubin, s.r.o.%,

pre prevadzkovatela KOVOHUTY Dolny Kubin s.r.o0.,
Nabrezie Oravy 625/12, 026 01 Dolny Kubin, ICO: 31 646 697

v zneni jeho neskor$ich zmien &.7914-38924/2007/Zer/770680104/Z1-SP1 zo dia 29.11.2007,
¢.4642-17184/2008/Zer/770680104/Z3 zo dia 21.05.2008, &.5004-17506/2008/Zer/770680104/
Z4-SP3 zo diia 22.05.2008, ¢.989-7664/2009/Zer/770680104/Z5-SP4 zo diia 04.03.2009, ¢&.720-
5996/2011/Dat/770680104/Z6-SP5 zo dina 07.03.2011, €.6935-26226/2011/Daii/770680104/Z7-
SP6 zo dna 14.09.2011, ¢.935-6653/2012/Dan/770680104/Z8 zo dna 02.03.2012, ¢.940-6654/
2012/Dan/770680104/Z8-SKZ7 zo dia 05.03.2012, ¢.5768-23450/2012/Dan/770680104/Z9-SP7
zo dna 24.08.2012, ¢.3630-17030/2013/Daii/770680104/Z210-KRZ7 zo dna 26.06.2013, ¢.3867-
18361/2013/Dan/770680104/Z11-SKZ6 zo dna 11.07.2013, €.7153-13292/2014/Dain/770680104/
Z12-SKZ6+KRZ9 zo dna 30.04.2014, ¢.658-9400/2014/Dai/770680104/Z13-SP8 zo dna
24.03.2014, ¢€.606-783/2015/Dai/770680104/Z214-KRZ6 zo dna 19.01.2015, ¢.5043-30438/2015/
Zer/770680104/Z15-SkP zo dita 19.10.2015, &.5005-20763/2016/Daii/770680104/Z16-SP zo dia
29.06.2016, ¢.7520-35333/2016/Dan/770680104/Z17 zo dna 16.11.2016, ¢.8055-37733/2016/
Pat/770680104/Z18 zo dna 16.12.2016, ¢.5270-23178/2017/Dai/770680104/Z19-SP zo dna
18.07.2017, ¢.656-5714/2018/Dan/770680104/Z20 zo dna 14.02.2018, ¢.9879-5672/2019/
Koz/770680104/Z221 zo dia 18.02.2019 (d’alej len ,,integrované povolenie®) podl'a § 3 ods. 1 a 2
zakona o IPKZ nasledovne:
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a) Cast’
Sucast’'ou integrovaného povolenia je (str. 2/26 integrovaného povolenia)

dopliia:

V oblasti ochrany ovzdusia:

- stuhlas na zmeny pouzivanych paliv a surovin ana zmeny technologickych zariadeni
stacionarnych zdrojov znecistovania ovzduSia, suhlas na prevadzku po vykonanych
zmenach podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. zdkona o IPKZ, v stilade s § 17 ods. 1 pism. ¢)
zakona €. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorSich (d’alej len ,,zékon o ovzdusi®),

- suhlas na zmenu Suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni na zabezpeCenie ochrany ovzduSia pri prevadzke stacionarneho zdroja
znecist'ovania ovzdusia ,,Vyroba atomizovanych ferozliatin“ (d’alej len ,,STPP a TOO®),
podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4. zakona o IPKZ, v sulade s § 17 ods. 1 pism. d) zakona o
ovzdusi,

- uréenie emisnych limitov, technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania podla §
3 ods. 3 pism. a) bod 10. zékona o IPKZ, v sulade s § 31 ods. 2 zdkona o ovzdusi.

V oblasti povrchovych vod a podzemnych vod:

- prehodnotenie povolenia na odber podzemnych vdd pre prevadzku ,,KOVOHUTY Dolny
Kubin, s.r.0.“, podl'a § 3 ods. 3 pism. b) bod 1.1. zdkona o IPKZ, v nadvdznosti na § 21
ods. 1 pism. b) bod 1. zdkona ¢. 364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zdkona Slovenskej
narodnej rady €. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich predpisov (vodny
zékon),

Prehodnotenie a aktualizdcia podmienok povolenia podl'a § 33 ods. 1 pism. f) zdkona o IPKZ
v zmysle Vykonavacieho rozhodnutia Komisie (EU) 2016/1032 z 13.06.2016, ktorym sa podla
smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov.

b) Cast’
meni a dopiiia

integrované povolenie,
po prehodnoteni a aktualizacii podmienok povolenia, ktorym inSpekcia povolila
vykonavanie ¢innosti v prevadzke

»KOVOHUTY Dolny Kubin, s.r.0.“
(d’alej len ,,prevadzka).

Povolenie sa vydava pre prevadzkovatel’a:

obchodné meno: KOVOHUTY Dolny Kubin, s.r.o.
sidlo: Nabrezie Oravy 625/12, 026 01 Dolny Kubin
ICO: 316 46697

Prevadzka je umiestnena na pozemkoch v katastrdlnom tzemi Mokrad’ na parcelach KN 190/23,
190/25, 190/46, 190/47, 190/48, 190/52, 190/55, 190/56, 190/93, 190/96, 190/97, 190/98, 190/99,
190/173, 194/3, ktoré st vo vlastnictve KOVOHUTY Dolny Kubin, s.r.o.
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I. Udaje o prevadzke
A. Zaradenie prevadzky
1. Vymedzenie kategorie priemyselnej ¢innosti:
a) Povol'ovana priemyselna ¢innost’ podla prilohy ¢.1 k zdkonu o IPKZ:

2.5.a) Vyroba surovych neZeleznych kovov z rid, koncentratov alebo druhotnych
surovin metalurgickymi, chemickymi alebo elektrolytickymi postupmi

NOSE-P: 105.12 Charakteristické procesy vo vyrobe kovov a kovovych vyrobkov
(metalurgicky priemysel)

b) Ostatné priamo s tym spojené cinnosti, ktoré maju technicki nadvédznost na cinnosti
vykonavané v prevadzke, ktoré mozu mat’ vplyv na znecistovanie Zivotného prostredia.

2. Urdenie kategorie zdroja znecist'ovania ovzdusia:
Prevadzka je vzmysle zdkona o ovzdu$i avyhlasky ktorou sa vykonavaju niektoré
ustanovenia zakona o ovzdu$i velkym zdrojom znelist'ovania ovzdusia, ktorého suc¢ast’ou su
tri zdroje znecist'ovania ovzdusia:
1. Vyroba atomizovanych ferozliatin — ferozliatiny FeSi sa vyrabaji rozstrekovanim tekutej
zliatiny vzduchom do vody - kategéria podla vyhlasky o ovzdusi 2.7.1.
2. Vyroba mletych ferozliatin — ferozliatiny FeSi sa vyrabaji mletim kusovej ferozliatiny na
virivych vibra¢nych mlynoch - kategoria podl'a vyhlasky o ovzdusi 2.7.1.
3. Vyroba neZeleznych (farebnych) praskov — medené, bronzové, cinové, mosadzné -
kategoria podl'a vyhlasky o ovzdusi 2.8.2 b).

3. Zoznam vykonavanych ¢innosti posudzovanych podl’a vodného zikona:
- odber podzemnej vody,
- zaobchadzanie so znecist'ujlicimi latkami podl'a vodného zékona,
- vypustanie priemyselnych odpadovych vdd, splaSkovych véd avod zpovrchového
odtoku do kanalizacie a nasledne su Gistené na COV v sprave WWT, s.r.0. Dolny Kubin.

4. Zoznam vykonavanych ¢innosti posudzovanych podla zikona o odpadoch:
- zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov,
- zhodnocovanie ostatnych odpadov (Zelezné aj nezelezné kovy).

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody
v prevadzke

1. Charakteristika prevadzky

- datum zacatia Cinnosti prevadzky: 1954 pdvodny zavod, 1996 ty Kovohuty Dolny Kubin, s.r.o.
- predpoklad ukoncenia Cinnosti: nepredpoklada sa

- umiestnenie prevadzky: kraj Zilinsky, okres Dolny Kubin, lokalita prevadzky Dolny Kubin

Povodna projektovana kapacita: vyroba atomizovanych ferozliatin 75 t/den
vyroba mletych ferozliatin 45 t/den
vyroba nezeleznych praskov 17,76 t/den
Projektovana kapacita EOP1: pre FeSi 1,39 t/hod (33,36 t/den)
pre AKF 1,0 t/hod (24 t/den)
pre CoNiCu 1,25 t/hod (30 t/den)
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Projektovana kapacita EOP2: 1,74 t/hod (41,76 t/den).

Maximalny ro¢ny fond pracovného casu: 8760 hod.

Prevadzkova kapacita:

- vyroba atomizovanych ferozliatin:

EOPI: FeSil5 vsadzka/tavba 2700 kg Fe Srot + 700 kg FeSi 75% = 2478 kg vyrobku
AKF (,syntetickd troska“, chemické zlozenie dané zdkaznikom, obsahuje zmes
oxidov kovov — Al, Ca, Mg, Si, Fe, pripadne CaF, v prevadzke sa len pretavi):
vsadzka 1,5 t
CoNiCu (chemické zlozenie dané zakaznikom, zliatina kovov — Co, Ni, Cu, Fe,

v prevadzke sa pretavi a zatomizuje): vsadzka 3,0 t
EOP2: FeSi45 vsadzka/tavba 1150 kg Fe srot + 1850 kg FeSi 75% =2700 kg vyrobku,

- vyroba mletych ferozliatin: - mlyny VMV = 12 t/den, vsadzka 12,5 t

- vyroba neZeleznych praskov: - induk¢na taviaca pec ITP1 = 3,8 t/den,
- induk¢na taviaca pec ITP2 = 1,9 t/den,
- elektrickd odporova pec EOP = 0,9 t/den.

Induk¢nd taviaca pec ITP1 = 3,8 t vyrobku/den: vsadzka 175 kg Fe Srot +175 kg Cu=345 kg
vyrobku (Cu, CuSn, CuSnPb, CuP).

Induk¢na taviaca pec ITP2 = 1,9 t vyrobku/dent: vsadzka 125 kg Cu+125 kg Fe, FeCr=237,5 kg
vyrobku (Cu, Ms a FeCr).

Elektricka odporova pec EOP = 0,9 t vyrobku/den: vsadzka 150 kg Fe Srot=142,5 kg vyrobku

(Sn a SnPb).

2. Opis prevadzky

Objekty prevadzky, ktoré su povol'ované v integrovanom konani:

- Hala M2 Atomizované ferozliatiny

- Hala M4 Atomizované ferozliatiny

- Hala Ps2 Mlet¢é ferozliatiny

- Hala M7 NeZelezné prasky

- Hala E1 Osievanie a homogenizacia

- Hala Psl1, Ps3 Sklad ndhradnych dielov

- Hala D4 Sklad, garaze, sklad Ziariviek

- Objekt E12 Trafo a kompresoroviia

- Objekt Z7 Vodné hospodarstvo

- Objekt E13 Energetické hospodarstvo

- Sklad technickych plynov

- Priruény sklad olejov a mazadiel 12 m? - typizovany ekosklad v priestore byvalej nadrze LVO

- Regulac¢na stanica plynu

- PristreSok — skladovanie prazdnych obalov na nebezpecné odpady a nebezpecné odpady —
odpadové oleje

Vyroba atomizovanych ferozliatin - FeSi45, FeSil5 a inych praskov / AKF, CoNiCu /
(objekty M2. M4 tavenie, atomizacia a suSenie, Hala Ps2 — mletie, hala E1 — osievanie a
homogenizacia):
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Tavba a atomizacia prebicha v dvoch halach M2 a M4, ktoré maji podobné zariadenia, v hale M2
prebiehaju vsetky procesy vyroby FeSi45 az po balenie, v hale M4 prebiehaju procesy vyroby
FeSil5, AKF, CoNiCu po susenie, nasledné procesy prebichaju v hale E1.

Vyroba zahfiia nasledovné Cinnosti: dodavka surovin zo skladu, priprava vsadzky vazenim,
plnenie vsadzky do elektrickej oblukovej pece (EOP1, EOP2), tavenie pri teplote cca 1 700 °C,
atomizacia vysokotlakym vzduchom do vodnej nadrze pre FeSi45, FeSil5 a CoNiCu, susSenie
odstriekaného prasku FeSi, osievanie praskov na pozadovanu granulometriu, homogenizacia
praskov, balenie praskov. Zliatina AKF sa vyraba vo forme platov, ktoré sa mechanicky delia na
mensie kusy.

Vyroba zahfiia nasledovné stroje a zariadenia: vsadzkovy k6§ a magnet 2 ks, EOP1, EOP2
s filtranymi stanicami, panvy na taveninu, striekacie polia s rozstrekovacimi tryskami,
hydrocyklon a vakuovy filter na odstranenie vody, suSiace pece plynové 2 ks, vibracné sita 5 ks,
homogenizatory 2 ks.

Vyroba mletych ferozliatin - FeSi45, FeSil5 (objekt Ps2)

Vyroba zahfiia nasledovné cinnosti: doddvka surovin zo skladu, priprava surovin vazenim,
osievanim a drvenim, mletie surovin na prasky, osievanie praskov na pozadovanu granulometriu,
homogenizécia praskov, balenie praSkov. Tieto ¢innosti nie su odsavané.

Vyroba zahfiia nasledovné stroje a zariadenia: vibracné mlyny 4 ks, centralne mazanie pre mlyny
2 ks, vibracné sitd 2 ks, homogenizatory 1 ks.

Vyroba neZeleznych prdaskov (objekt M7)

ITP 1 — sucha atomizacia (NPA) — kapacita 350 kg/vsadzku, vzduSnina z tavenia je odsavana cez
filter DHL-130 do vyduchu @ 350-7,5m, vyrébané s atomizované zliatiny: Cu, CuSn, CuSnPb,
CuP — vznikajl rozprasovanim taveniny v prude stlaten¢ho vzduchu v atomizatore — vzdusnina
z atomizatora a z dopravy je odsdvana do tkaninového filtra DHO-1200/30 ventildtorom RVC
400-1N, Q = 1 650 m*/h, vyduch @ 250-7m.

ITP 2 — mokra atomizacia (NP AW) — kapacita 250 kg/vsadzku, vzdus$nina z tavenia je odsdvana
cez filter DHL-130 do vyduchu @ 350-7,5m, vyrabané atomizované zliatiny: Cu, Ms a FeCr —
vznikaju rozstrekovanim taveniny pridom tlakovej vody a rotujicim koticom a zachytava sa
v usadzovacich néadrziach. PraSok sa manudlne prenesie do elektrickej rotacnej suSiarne, kde sa
vysusi na finalny produkt. Vzdu$nina z rotacnej suSiarne je odsavana cez cyklonovy odlucovac,
v ktorom sa zachyti ¢ast’ produktu. Vy¢€istend vzduSnina je napojena na vzduchotechniku EOP
a ventilatorom RVC 400-V4N, Q = 3 200 m>/h je vyvedena von z haly vyduchom @ 200-6,5m.
EOP — kombinovana atomizacia — kapacita 150 kg/vsadzku, vyrabané atomizované zliatiny: Sn
a SnPb — vznikajl rozprasovanim taveniny v prude stlateného vzduchu a naslednym zachytenim
v nadobe s vodou. Vzdusnina z tavenia sa odsava ventildtorom RVC 400-V4N, Q = 3 200 m*/h
aje vyvedend von z haly vyduchom @ 200-6,5m bez cistenia. PraSok sa manudlne prenesie
v naddobach do elektrickej komorovej suSiarne, kde sa vysu$i na findlny produkt. Vodna para
z komorovej suSiarne nie je odsavand ventildtorom, len volne vyvedend do pracovného
prostredia.

Dalsie vyrobné postupy — triedenie, homogenizacia a balenie nie sii odsavané.

Stroje a zariadenia: - ITP1, ITP2, EOP, rozstrekovacia komora s tryskou a zberné nadoby pre
suchu atomizéciu, rozstrekovacia komora s tryskou a usadzovacie nadrze pre mokra atomizéciu,
vzduchové rozstrekovacie zariadenie (Sn aparat), rotatnd a komorova suSiaca pec & 40 kW
elektricka, vibracné sita 3 ks, homogenizatory 2 ks.

Skladové hospodarstvo:

Sklady materialov, vyrobkov, pomocnych surovin:

sklad vstupnych surovin v objekte D4, expedicny sklad v objekte D4, priru¢ny sklad materidlov
v objekte E1, expedicny sklad v objekte E1, medzisklad surovin v objekte M2, sklad Fe Srotu
v objekte M2, expedi¢ny sklad v objekte M2, sklad ndhradnych dielov Psl, Ps3 sklad Fe Srotu
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v objekte M4, sklad technickych plynov 5 m? — murovana stavba s betonovou podlahou, skladuju
sa technické plyny vo fl'asiach (acetylén, kyslik, dusik, stlaceny vzduch),

Sklady znecistujucich latok:

priruény sklad olejov a mazadiel 12 m?> — kontajnerovy systém na ocelovom roste nad
havarijnou nadrzou, ktora predtym patrila k nadrzi na LVO, havarijné prostriedky,
identifikacné listy NO, a manipulécia s olejmi sa vykonava vo vnutri skladu.

9 ks transformatorov (pecny transformator k EOP1, pecny transformator k EOP2, TM2, TMS,
™6, TM7, TM8, TM9 - pre potreby obsluznej technologie zeleznych praskov
a transformator TM10 - pre potreby technologie nezeleznych praskov.

kompresoroviia — olejové hospodarstvo je v suteréne objektu, servis je zabezpeCeny
dodavatel’sky.

Odpady st zhromazd’ované v nasledovnvych ozna¢envch skladoch odpadu:

priru¢ny sklad olejov a mazadiel (sklad nebezpecnych odpadov) — kontajnerovy systém,
odvetrany, podlaha nepriepustnd tvoriaca zachytna vanu. Sklad je oznaCeny a uzamykatelny.
Skladuju sa sudy s novymi olejmi a zhromazd'uju sa tu nebezpecné odpady katal. ¢. : 15 02
02,1303 03,16 1107 a 13 02 08. V sklade sa nachadza havarijné sada pre pripad tniku,
sklad v garazi — oznaceny priestor s betonovou podlahou uréeny na zhromazd'ovanie odpadu
katal. ¢. 15 02 02 a 15 01 10 a v priestore dielne garazi sa nachddza umyvaci stol a odpad
katal. ¢. 14 06 03,

sklad Ziariviek — oznaceny priestor s betonovou podlahou na stredisku udrzby v hale M2.
Zhromazd'uju sa tu odpady katal. ¢. 16 06 01, 16 02 13, 15 02 02, 15 01 10 a nachédza sa tu
umyvaci stol a odpad katal. ¢. 14 06 03,

sklad chemikalii — oznaceny uzamykatelny sklad pri chemickom laboratoriu, v ktorom sa
skladujt pomocné materidly a chemikélie potrebné ku analyzam a zhromazduju sa tu
vyradené chemikalie, zvySky chemikalii a obaly z nich,

chemické laboratéorium - vyhradené oznacené miesto v laboratériu, urené na
zhromaZzd’'ovanie odpadov vznikajtcich pri vykonavani vstupnej, medzioperacnej a vystupnej
kontroly, katal. ¢. 15 02 02, 14, 06 03, 16 05 06 a pripadne 16 02 13 (z vyradenych zariadeni),
sklad vstupnych surovin — oznaceny uzamykatelny sklad v objekte D4 s betdnovou
podlahou. Skladuju sa tu pomocné materidly pre vyrobu a zhromazd’uju sa tu ostatné odpady
v big-bagoch (neZelezné materialy) prebrané od dodavatelov, urené na zhodnocovanie
metodou R4,

expedi¢ny sklad - oznaCeny uzamykatelny sklad s elektronickym zabezpecenim, pristupny
z parkoviska. Skladujii sa tu vyrobky urfené na expediciu a zhromazduji sa tu ostatné
odpady v big-bagoch (nezelezné materidly) prebrané od dodéavatelov, urené na
zhodnocovanie metdodou R4,

sklad Zelezného Srotu — oznaceny vyhradeny priestor v halaich M2 a M4 ureny na
zhromazd’ovanie Zelezného Srotu,

sklad trosky — vyhradeny otvoreny nezastreSeny priestor, zhromazd'uje sa tu troska
vznikajuca z vyroby v halach M4 a M2 urcena na zhodnocovanie metddou RS,

zhromaZdisko odpadu z odprasSovania od EOP - vyhradeny otvoreny zastreSeny oznaceny
priestor pri odpraSovani z EOP. Odpad z odprasovania sa zhromazduje v big-bagoch
ulozenych na spevnenej beténovej podlahe,

pristreSok — zastreSeny, vyhradeny, oploteny, uzamykatelny otvoreny priestor s ocel'ovou
podlahou nad ziachytnou havarijnou nadrzou, kde st umiestnené opakovane pouzivané
prazdne obaly na nebezpecné odpady a nebezpetné odpady.

Nadrze na znecist’'ujice latky a manipula¢né plochy:

LVO sa v prevadzke nepouziva, nadrze boli odstranené. Manipula¢nd plocha na staCanie
LVO z autocisterny sa nepouziva.
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Transformatory:

V prevadzke sa nachadza pre potreby vyroby 9 ks transformatorov:
pecny transformator k EOP1, pecny transformator k EOP2,
TM2, TMS5, TM6, TM7, TMS8, TM9 - pre potreby obsluznej technologie zeleznych praskov,
TM10 — pre potreby vyroby nezeleznych praSkov + mlynica + ventilatory.

Kompresory:
Pre potreby prevadzky su inStalované 4 ks kompresorov s parametrami 200 kW, 20 bar,

1000Nm*/h, olejové hospodarstvo ku kompresorom je v suteréne pod kompresormi, servis
zabezpecuje dodavatel’ kompresorov — Atlas Copco. Oddelenéd voda z odkalovaca a odolejovaca
je vtejto casti prevadzky preCerpavana do kanalizdcie aj spolu s chladiacimi vodami
nevyhovujuicej kvality — vypustané mnozstvo nie je merané (Cerpadlo sa spusta 2 — 3 x za
tyzden) — prevadzkovatel’ kanalizacie uctuje prevadzkovatelovi za vypustanie odpadovych vod
40 % z toho, ¢o odoberu zo studne.

Ochrana ovzdusSia:

Hala M2

- Vyroba FeSi45. Spaliny z EOP 2 (tavenie, troska, odpich) sa odvadzaju cez filtra¢nu stanicu
ALFA JET PLUS 580/4-2-4 pomocou ventilatora AVENT RSB-800-KS do vyduchu EOPII o
priemere 1,0 m a vySky 15 m. Miesto merania emisii je umiestnené na potrubi @ = 1000 mm
za filtrom, pred ventilatorom na rovnom useku potrubia.

Filtra¢ny jednotka, typ ALFA JET PLUS 580/4-2-4
celkova filtra¢na plocha 580 m?
garantovand vystupna koncentracia 10 mg/m’

max. teplotna odolnost’ filtracného materidlu 140 °C

prisavacia klapka v pripade prekroc¢enia pozadovanej teploty pred filtrom 100 °C

tlakova strata filtra 1200 — 1600 Pa

efektivny vykon, potrebny na dostatoéné odsavanie znecistenej vzduSiny min. 400 Pa
spotreba stla¢eného vzduchu na regeneraciu 0,6 MPa, 50 m*/h

thlanova vysypka na zachytené odprasky, rotacny podavac¢ RP 250x250, zvod do big-bagu,

ventilator, typ RSB-800-KS
max. vykon 12,5 m%/s
Apc 4200 Pa
max. teplota vzdusniny vo ventilatore 70 °C

- Vodné pary z atomizacie su odvadzané bez Cistenia do vonkajSieho ovzdusia vyduchom Atll.

- Linky spracovania (homogenizécia, triedenie a balenie) prasku su odprasené cez latkovy filter
Fv 100, vycisteny vzduch je vedeny do pracovného prostredia haly.

- Susenie prasku v hale M2 (FeSi45 prasku svykonom 2 thod') — zmesou spalin zo
spalovania zemného plynu v spalovacej komore a vzduchu sa susi FeSi praSok v rotatnom
dvojcestnom bubne. Zmes spalin a odparenej vody je odsavana cez filtratnu jednotku FVU
100 - SRT ventilatorom VRVP 800-8A-P90° a vypustand kominom o @ 450 mm a vysky
14,5 m, ¢o je min. 1,5 m nad strechou haly. Na vodorovnom useku potrubia (@ = 450 mm)
nad strechou je inStalované meracie miesto na meranie emisii (dve priruby, vzdjomne
pootocené o 90°).

Filtra¢na jednotka, typ FVUI100-SRT

celkova filtraéna plocha 100 m?

filtracné hadice 127 x 3640 400 ks

filtracné médium PES/PES (P0552P1G+LRS5)
max. vstupna koncentracia 100 g/m?

garantovand vystupna koncentracia 10 mg/m?
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max. teplota vzdusniny vo filtri 140 °C
max. podtlak/pretlak vo filtri 5 kPa
spotreba stla¢eného vzduchu 0,4-0,6 MPa 1-+2,7mh

Ihlanové prevedenie vysypky na zachytené odprasky, gravitatnd klapka na odvod
zachytenych odpraskov, zachytené odprasky budu tvorit’ sucast’ produktu.

Ventilator, typ VRVP 800-8A-P90°
vykon 5500 Nm®/h

max. vykon pri 120 °C 7918 Nm?/h

tlak 2,8 kPa

max. teplota vzdusniny vo ventildtore 120 °C

Hala M4

Vyroba ferozliatin FeSil5, CoNiCu vo forme atomizovanych praskov a AKF vo forme platov.

Technologia pozostava z EOP1, ku ktorej prislichaja 3 ks 3,5 t panvy s vymurovkou, zavesny

hak pre panvu, koliska so zdkrytom panvy, 6 ks odlievaci kelimok s vymurovkou, nahrievacia

stanica na zemny plyn (plynovy hordk Therm Jet TJ0100, tepelny prikon 293 kW), zeriav s

nosnostou 8 t x 16,4 m, podporné konStrukcie pre atomiza¢nti jamu. Cca 1 x za Stvrtrok, pri

vymene vymurovky EOP1 sa tato bude ohrievat’ plynovym hordkom Weihaupt WM-G10/2-A,

ZM, s prikonom 630 kW a spotrebou plynu 73,2 m>*/hod, je v procese 4x do roka (1x za $tvrtrok

/16 hodin), t.j. 64 prevadzkovych hodin ro¢ne.

- Spaliny z EOP1 (tavenie, troska, odpich) sa odvadzaju a ¢istia dvomi filtraénymi jednotkami:

- filter FR-SP 375/8, ventilator RSAS-800 RS — povodné odsavanie spalin z pece EOP1, do
vyduchu EOPI (vyska 55 m, @ 2,5 m),

- ALFA JET 575 aventilator RSB 800 KS (umiestnenie filtra v hale E1) — odsavanie
nadpecného priestoru EOP1, do murovaného komina vysky cca (vySka 50 m, @ 3 m) vedla
objektu E1,

- Spaliny z procesu susenia FeSil5 - k suSeniu prasku prislucha aj zasobnik mokrého prasku
s kapacitou 35 t, dopravnik mokrého praSku a dopravnik suchého prasku. Plynova suSiaca pec
(vyrobné ¢islo V1700131-1) je dvojbubnova, s priamym ohrevom a min. kapacitou 2 t/hod.,
vystupnd vlhkost’ praSku max. 0,1 %. Plynovy hordk Weishaupt, typ WM-G10/2-A, vykon
hordka 75-630 kW, odsavanie odpadového plynu je zabezpeCené ventildtorom RFC 315-
15/1,5-3-L-Z, s vykonom 4 670 m’/hod. a distenie spalin je zabezpedené filtraénym
zariadenim PLTF 36-162 s garantovanou hodnotou TZL na vystupe 2,5 mg/m>. Zachyteny
prach sa bude opdtovne vracat’ do vyroby. Vy¢istend vzdus$nina z filtracného zariadenia PLTF
36-162 je odvadzana do ovzdusia vyduchom RSP1 (300 x 300 mm, vySka 13 m, 1,5 m
prevysenie nad strechou haly).

- Vodné pary zatomizéacie (FeSil5, CoNiCu) su odvadzané bez cistenia do vonkajSieho
ovzdusia vyduchom AtIlL.

- Odlievanie roztavenej syntetickej trosky AKF z odpichového otvoru do korytok je odsavané
spolu so spalinami z pece EOP1.

Hala PS1

Vyroba mletych praskov FeSi_je zabezpeCovana z prasku vicsej granulacie, ktory je vyrabany v
prevadzke. Z vyroby je prasok dopravovany do haly PS1, kde je podl'a poZzadovaného druhu a
granulacie mlety na troch vibra¢nych mlynoch alebo na dvoch virivych mlynoch. Jeden virivy
mlyn VMV 2000 bol demontovany a nahradeny vykonnej$im vibracnym mlynom PALLA 50 U.
Vibracny mlyn PALLA 50 U je konStruovany ako prachotesny. Pri spravnej prevadzke a udrzbe
mlyna neddjde k Ziadnemu emitovaniu znecist'ujicich latok do prostredia.

Zakladny technologicky postup vyroby - vysokozdviznym vozikom je do prevadzky mletia
praskov dovezeny v kontajneroch polotovar — FeSi praSok vicSej granuldcie. Mostovym
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zeriavom nosnosti 1,0 t je kontajner s praskom premiestneny nad nasypku jednotlivych mlynov,
v ktorych je vykonany samotny technologicky proces mletia na prislusna granuldciu. Hotovy
prasok je zachytavany do plechovych sudov resp. inych obalov podla poziadaviek zakaznikov,
v ktorych je odvazany a expedovany odberatelom.

Hala M7

Technoldgia pozostava z taviacich peci s prislusenstvom, v ktorych sa vyrabajia nezelezné prasky
s vyrobnou kapacitou 17,76 t nezeleznych praskov za den:

ITP 1 — sucha atomizacia (NPA) — kapacita 350 kg/vsadzku, vzdus$nina z tavenia je odsavana
cez filter DHL-130 do vyduchu @ 350-7,5m, vyrabané st atomizované zliatiny: Cu, CuSn, CuPb,
CuSnPb - vznikaju rozpraSovanim taveniny v prude stlaceného vzduchu v atomizatore —
vzdusnina z atomizatora az dopravy je odsavand do tkaninového filtra DHO-1200/30
ventilatorom RVC 400-1N, Q =1 650 m3/h, vyduch @ 250-7m.

ITP 2 — mokra atomizacia (NP AW) — Taviaca pec ITEP 025, kapacita 180 kg Cu a Sn na
vsadzku, (obsah pece je 250 kg Fe, taviaci vykon je 370 kg/hod. pre Fe pri 1 600 °C) teplota
tavenia Cu a Sn je do 1200 °C, vzdus$nina z tavenia je odsavana cez filter DHL-130 do vyduchu O
350-7,5m, vyrabané atomizované zliatiny: Cu, Ms a FeCr — vznikaji rozstrekovanim taveniny
pradom tlakovej vody a rotujucim koti¢om a zachytava sa v usadzovacich nadrziach. PraSok sa
manualne prenesie do elektrickej rota¢nej susiarne, kde sa vysusi na finalny produkt. Vzdusnina
z rota¢nej suSiarne je odsavana cez cyklonovy odlucovac, v ktorom sa zachyti ¢ast’ produktu.
Vycistena vzdu$nina je napojend na vzduchotechniku EOP a ventilatorom RVC 400-V4N, Q =
3 200 m3/h je vyvedena von z haly vyduchom @ 200-6,5m.

EOP - kombinovana atomizacia — kapacita 150 kg/vsadzku, vyrabané atomizované zliatiny Sn
a SnPb. Tavba prebieha v elektrickej oblukovej peci pri cca 500 °C, tavenina sa ru¢ne prenasa
pomocou naberacky do kelimka, sucasne druhy zamestnanec pusti vzduch do rozstrekovacej
trysky pod tlakom 1,1 MPa a v tryske vzniknuty prasok sa striecka do vody v rozstrekovacej
komory. Prasok sa ru¢ne vyberie a susi pri teplote 90 °C, nésledne sa triedi, homogenizuje a bali.
vznikaju rozpraSovanim taveniny v prude stlaceného vzduchu a néslednym zachytenim v nadobe
s vodou. Vzdu$nina z tavenia sa odsava ventilatorom RVC 400-V4N, Q = 3200 m3/h a je
vyvedend von zhaly vyduchom @ 200-6,5m bez Cistenia. PraSok sa manudlne prenesie
v nadobach do elektrickej komorovej suSiarne, kde sa vysu$i na findlny produkt. Vodna para
z komorovej suSiarne nie je odsavand ventilatorom, len volne vyvedend do pracovného
prostredia.

Dalsie vyrobné postupy — triedenie, homogenizacia a balenie — tieto ¢innosti nie st odsavané.

Vodné hospodarstvo:

Zdrojom vody je verejny vodovod, z ktorého sa voda vyuziva na pitné a socialne ucely.

Dal§im zdrojom vody je studiia. Nachadza sa na pozemku parc. &islo KN-C 190/54 v k.u.
Mokrad’. Ide o kopanu studiiu priemeru 3,0 m a hibky 7,0 m. Zo studne sa odobera podzemna
voda na technologické ucely - dopustanie odparenej vody do chladiaceho okruhu a na atomizaciu
v uzavretom cyklus, odparena voda sa len dopusta.

Pouzita technologicka voda sa upravuje v Cistiacich nadrziach, kde sedimentuje praSok (prasok
ide spét’ do vyroby), voda prechadza do zasobnika, kde sedimentuji necistoty, vycistend voda sa
vracia spat’ do vyroby (jedna nédrzZ je primarna sedimentacnd, dve nadrze su usadzovacie a jedna
je prevadzkova, z ktorej napustaju atomizéry).

Mnozstvo odobratej vody je merané certifikovanym meradlom.
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Odpadové vody:

Priemyselné odpadové vody vtechnoldgii vznikaji diskontinualne. Chladiaca voda
nevyhovujticej kvality a oddelend voda z odolejovaca pri kompresoroch si priemyselnymi
odpadovymi vodami. Tieto vody st diskontinudlne, s frekvenciou 1 x za niekol’ko rokov
precerpavané do kanalizacie v sprave WWT, s.r.o. Dolny Kubin. Prevadzkovatel’ kanalizacie
uctuje prevadzkovatel'ovi za vypustanie odpadovych vod v mnozstve 40 % z toho, ¢o odoberu zo
studne.

Odpadové vody splaSkové st odvadzané splaskovou kanalizéciou a su vedené na Cistenie na
COV. Vody z povrchového odtoku odtekajii dazd’ovou kanalizaciou a st vedené na Gistenie na
COV. Kanalizacia a COV su v prevadzke firmy WWT, s.r.o. Dolny Kubin, sktorou ma
prevadzkovatel’ uzavretti zmluvu.

II. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania

A.1. VSeobecné podmienky

A.1.1. Prevadzka bude prevadzkovana v rozsahu a za podmienok stanovenych v tomto povoleni.

A.1.2. Vsetky planované zmeny charakteru alebo fungovania prevadzky alebo jej rozsirenie,
ktoré mdéze mat’ dosledky na Zivotné prostredie, alebo vyznamny negativny vplyv na
¢loveka, budu podliehat’ integrovanému povol'ovaniu a tieto zmeny musia byt inSpekcii
vopred ohldsené.

A.1.3. V pripade zmeny prevadzkovatela, prava a povinnosti prevadzkovatel'a prechadzaji aj na
jeho pravneho ndstupcu. Novy prevadzkovatel je povinny ohldsit’ inSpekcii zmenu
prevadzkovatel’a do desiatich dni odo dila G€innosti prechodu prav a povinnosti, sucastou
oznamenia je doklad o prechode prav.

A.1.4. Pri zaniku prevadzkovatela prevadzky je za dodrZanie povinnosti vyplyvajucich
z povolenia zodpovedny vlastnik prevadzky.

A.1.5. Prevadzkovatel’ je povinny oznamovat’ inSpekcii splnenie vSetkych opatreni, pre ktoré je
v integrovanom povoleni ur€ena lehota splnenia.

A.1.6. Prevadzkovatel’ je povinny dodrZiavat' vSeobecne zavidzné pravne predpisy a technické
normy tak, aby prevadzka a ¢innosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli
zabezpecené zaujmy ochrany zivotného prostredia a jeho zloziek, hygieny, zdravia
a bezpecnosti 'udi.

A.1.7. Prevadzkovatel’ je povinny zapracovat’ podmienky tohto povolenia do prevadzkovych
predpisov v lehote do 3 mesiacov od pravoplatnosti tohto povolenia.

A.1.8. Ak integrované povolenie neobsahuje konkrétne sposoby a metody zistovania,
podmienky a povinnosti, postupuje sa podl'a prislusnych vSeobecne zaviznych pravnych
predpisov.

A.1.9. Projektovana kapacita prevadzky nesmie byt prekrocena.
A.1.10. Vychodiskova sprava spolo¢nosti KOVOHUTY Dolny Kubin, s.r.o. z decembra 2014 sa

schval'uje v celom rozsahu. Diiom nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa stdva
schvalena Vychodiskova sprava sucast'ou prevadzkovej dokumentacie.
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A.2. Podmienky pre dobu prevadzkovania

A.2.1. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit’ nepretrziti kontrolu prevadzky.

A.2.2. Prevadzka moéze byt prevadzkovana 7 dni v tyzdni nepretrzite.

A.3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky

A.3.1. V prevadzke je povolené pouzivat suroviny, pomocné latky, média, energie uvedené
v tabul’ke ¢.1.
Tabulka ¢.1

Druh latky \ Maximalne mnoZstva za rok \ Poznamka

Suroviny

Fe Srot

FeSi65

FeSi75

FeSi190

Med Cu

Cin Sn

CuP10

Nikel Ni

Hlinik Al

FeMn mnozstva latok zavisia od

FeCr potrieb vyroby, pri¢om nesmie nakup

Zinok Zn byt’ prekrocena kapacita vyroby

FeMo

CaO

AlLOs

F

MgO

S102

CoNiCu

Pomocny material

vapno

piesok

mnozstva latok zavisia od

drevené uhlie nakup

potrieb vyroby, pricom nesmie

elektrody byt prekro¢ena kapacita vyroby

CaCOs;

vodné sklo znecist'ujuca latka

Pomocné latky pre idrzbu a prevadzku (znelist’ujice latky)

motorové oleje, trafooleje

; na udrzbu strojov a
mazadla

o ; zariadeni
technicky benzin

hydrol centralne mazanie

nafta nie su obmedzené, zavisia od vysokozdvizné voziky

Chemické latky na upravu vody potrieb prevadzky
s obsahom dispergatorov
biologic. kalov, biocidov,
polymérov, inhibitorov koroézie

chemické latky na Gipravu
technologickej vody
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Energie
zemny plyn )
—— . alivo
elektrickd energia P
kyslik nie su obmedzeng, zvaranie
dusik zavisia od potrieb vyroby ako inertna atmosféra

pitnd voda na socialne ucely

voda technologické

verejny vodovod

voda technologicka

povoleny odber podzemnej
vody

kopana studna

A.3.2. InSpekcia musi byt pisomne upovedomena o kazdom planovanom pouziti novych
Skodlivych a obzvlast sSkodlivych latok. K ozndmeniu musia byt prilozené karty

bezpecnostnych udajov.

A.4. Odber vody

A4.1.

A4.1.1.

Odber podzemnych vod - InSpekcia povol'uje prevadzkovatel'ovi odber podzemnych
vod z kopanej studne v k.a. Mokrad’, za tychto podmienok:

Zakladné udaje odberného miesta:

Odber podzemnej vody je prevadzkovatel’ povinny vykonavat’ z kopanej studne (hibka
7 m, priemer 3 m) umiestnenej na parc. ¢. KNC 190/54 v k.0. Mokrad’, v aredli

prevadzky.

A4.1.2. Povolené maximalne mnoZstva odberu podzemnej vody st uvedené v tabul’ke ¢.2.

Tabulka ¢.2.
; . -1 . -1 Q denné Q ro¢né
Vodny zdroj Qmax [1.s7] Qpriem [1.57] [m®.defi”'] [m? rok-!]
Kopana studna 233 * 0,075 6,48 2 365

* vykon Cerpadla 23,3 1/s

Prevadzkovatel' je povinny merat’ mnoZstvo odoberanej podzemnej vody priamo na
ur¢enym meradlom v stlade so vSeobecne zdviznymi pravnymi

Diskontinualny, celorocny odber. Podl'a potreby je podzemna voda precerpavana do

Odoberant podzemnu vodu pouzivat’ ako technologickli vodu vo vyrobe na atomizaciu

A.4.1.3. Spoésob merania mnoZstva odoberanej vody:
vodnom zdroji
predpismi na Gseku metrologie.
A.4.1.4. Casovy interval odberu vod:
rozvodu technologickej vody.
A.4.1.5. Uéel odberu:
FeSi a na chladenie.
A.4.1.6. Povinnosti odberatel’a:

A.4.1.6.1. Vsetky zmeny tykajuce sa povolené¢ho odberu okamzite nahlasit’ inSpekcii.
Pripadné zvySenie mnoZstva odberu podzemnej vody je mozné len na zéklade povolenia
inSpekcie.

A.4.1.6.2. Prevadzkovatel je povinny mnozstvo odoberanej podzemnej vody
zaznamenavat’ do prevadzkového dennika 1 x mesacne.



A4.1.7.
A4.1.8.

A4.1.9.
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A.4.1.6.3. Pouzit¢ meradlo mnoZzstva odobratej podzemnej vody musi zodpovedat
poziadavkam zakona ¢. 157/2018 Z.z. o metrologii a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a vyhlasky ¢. 210/2000 Z.z. o meradlach
a metrologickej kontrole.

A.4.1.6.4. Viest’ evidenciu o mesacnej a ro¢nej spotrebe odobratych podzemnych vod.
Udaje o mnozstvach vod zaznamenavat’ do prevadzkovej evidencie.

A.4.1.6.5. Prevadzkovatel je povinny oznamovat’ udaje o odbere podzemnej vody raz
ro¢ne SHMU Bratislava, SVP, §.p., OZ Piestany a inSpekcii.

A.4.1.6.6. Prevadzkovatel' je povinny pravidelne vykonavat kontrolu rozvodov vody,
podla prevadzkového poriadku, minimalne 1 x mesacne, v pripade poruch zabezpecit’
urychlentl opravu. Vsetky kontroly, opravy a udrzbu zaznamenavat’ do prevadzkového
dennika.

A.4.1.6.7. Vykon cerpadla umiestnené¢ho v zdroji podzemnej vody nesmie prekrocit
vydatnost’ vodného zdroja.

A.4.1.6.8. Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit' rozbor podzemnej vody podl'a bodu
[.2.4.

Platnost’ povolenia: Povolenie je platné do 30.06.2030.

Prevadzkovatel' poziada inpekciu o prediZenie platnosti povolenia na odber
podzemnych vod asponi pat’ mesiacov pred skoncenim platnosti tohto povolenia.

In$pekcia moZe platnost povolenia prediZit na zéklade Ziadosti prevadzkovatela,
ak sa nezmenia podmienky, za ktorych bolo povolenie vydané.

A.4.1.10. Povolenie na osobitné uZzivanie vod zanika uplynutim casu, na ktory bolo vydané,

alebo zanikom pravnickej osoby, ktorej bolo povolenie na osobitné uZivanie vod
vydané, ak nedoslo k prechodu oprévnenia na d’alSieho nadobudatela, alebo zanikom
vodnej stavby umoznujucej osobitné uzivanie vod, ak inSpekcia do jedného roka po
zaniku vodnej stavby neurci lehotu na jej obnovenie, v takomto pripade povolenie na
osobitné uzivanie vod zanika uplynutim tejto lehoty.

A.4.1.11.VSeobecné ustanovenia:

A4.1.11.1. Povolenie na odber povrchovych vod, nezarucuje odber tychto vod
v povolenom mnozstve ani v potrebnej kvalite.

A4.1.11.2. InSpekcia moZe z vlastného podnetu povolenie na osobitné uZivanie vod
zmenit’ alebo zrusit” ak su splnené podmienky ustanovené v § 24 vodného zakona.

A.4.1.11.3. Prava a povinnosti vyplyvajuce z tohto povolenia prechadzaju na d’alSieho
nadobudatel'a majetku spojeného s osobitnym uzivanim vdd, ak bude tento majetok
nad’alej slazit' udelu, na ktory bolo povolenie na osobitné uzivanie vod vydané. Dalsi
nadobudatelia su povinni oznamit’ inSpekcii, Ze doSlo k prechodu alebo prevodu
vlastnictva majetku, s ktorym bolo spojené osobitné uzivanie véd, do dvoch mesiacov
odo dna jeho uskutocnenia.

A.4.1.11.4. Pravnické osoba alebo fyzicka osoba moze na zaklade kladného stanoviska
inSpekcie umoznit’ uzivanie vod v sulade s povolenim na osobitné uzivanie vod tretej
osobe.

A.4.1.11.5. Povolenie na osobitné uzivanie vod zanika uplynutim Casu, na ktory bolo
vydané, alebo zanikom pravnickej osoby, ktorej bolo povolenie na osobitné uzivanie vod
vydané, ak nedoslo k prechodu opravnenia na d’alSieho nadobudatela, alebo zadnikom
vodnej stavby umoznujucej osobitné uzivanie vod, ak inSpekcia do jedného roka po
zéniku vodnej stavby neurci lehotu na jej obnovenie, v takomto pripade povolenie na
osobitné uzivanie vdd zanika uplynutim tejto lehoty.
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Odber vody z verejného vodovodu

A.4.2.1. Odber pitnej vody z verejného vodovodu sa musi riadit’ podl'a hospodarskej zmluvy so

spravcom verejného vodovodu.

A.4.2.2. Prevadzkovatel' je povinny merat odoberané mnozstvo pitnej vody z verejného

vodovodu.

A.4.2.3. Prevadzkovatel’ je povinny mesacne viest' v prevadzkovej evidencii zdznam o odbere

pitnej vody.

A.5. Technicko-prevadzkové podmienky

AS.1.

A5.2.

A5.3.

AS54.

AS.S.

Prevadzkovatel je povinny umoznit’ orgénu Statneho dozoru kontrolu prevadzky, najma
vstup do prevadzky, odber vzoriek a vykonanie kontrolnych merani, nahliadnutie do
evidencie ainych pisomnosti o prevadzke, zhotovenie fotodokumentacie
a videodokumentacie a poskytnut’ pravdivé a uplné informacie.

Vsetkym zamestnancom, ktori vykonavaju niektoru z ¢innosti, uvedent v tomto povoleni,
musi byt’ vzdy k dispozicii kopia tohto povolenia.

Prevadzka musi byt prevadzkovana v stlade s platnymi a aktualnymi prevadzkovymi
predpismi a predpismi vyrobcov zariadeni, ktoré sa nachadzaju v prevadzke.

Prevadzkovatel’ je povinny viest’ prevadzkovu evidenciu o zdroji znecistovania ovzdusia
a poskytovat’ na vyZziadanie udaje orgdnom ochrany ovzdusia v zmysle vyhlasky, ktorou
sa ustanovuju poziadavky na vedenie prevadzkovej evidencie a rozsah d’alSich udajov o
stacionarnych zdrojoch znecistovania ovzdusia:
- tavebné listy (Gdaje o jednotlivych druhoch vyroby),
- Cas prevadzkovania vyrobnych zariadeni a k nim prisluchajticich odsavacich

a odlucovacich zariadeni (vypnutie, zapnutie, poruchy, udrzba, servisné prehliadkys, ...),
- parametre vyroby, parametre chodu odlucovacich zariadeni,
- mnozstvo zachytenych odpraskov, mnozstvo z tychto opitovne pouzitych do vyroby.

Prevadzkovatel’ je povinny prevadzkovat’ velky zdroj zneCistovania ovzdusia ,,Vyroba
atomizovanych ferozliatin® podla Suboru technicko-prevadzkovych parametrov
a technicko-organiza¢nych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia (d’alej len ,,STPP
a TOO"), evidencné ¢islo 2100/STPPaTOO/00-005, zo dia 18.09.2019.

A.5.5.1. STPP aTOO s evidencnym ¢islom 2100/STPPaTOO/00-005, zo dna 18.09.2019 sa

A.S.6.

AS.7.

A.5.8.

schvaluje v celom rozsahu navrhnutom prevadzkovatelom. Dniom nadobudnutia
pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa stadva schvaleny STPP a TOO stastou
dokumentécie zdroja znecistovania ovzdusia.

Prevadzkovatel’ je povinny prevadzkovat’ stredny zdroj znecistovania ovzdusia ,,Vyroba
nezeleznych prasSkov™ podla Suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organizaénych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzduSia, Vyroba nezeleznych praskov
(d’alej len ,,STPP a TOO NP*).

Prevadzka vyroby atomizovanych ferozliatin, mletych ferozliatin, neZeleznych praskov,
zliatin AKF a CoNiCu musi byt riadend podla platnych a aktudlnych prevadzkovych
predpisov pre jednotlivé vyroby.

Neprekracovat’ prevadzkovu kapacitu jednotlivych taviacich peci.
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A.5.9. Dodrziavat predpisané teploty tavenia v jednotlivych taviacich peciach. Predpisané
teploty tavenia musia byt uvedené v jednotlivych Prevadzkovych predpisoch /
Technologickych postupoch.

A.5.10.Spaliny z taviacej pece EOP1 musia byt odsavané a vedené na cCistenie do latkove;j
filtracnej stanice FR-SP 375/8 a vypustané do ovzdusia kominom EOPI vysky 55 m, @
2,5 m a zaroven spaliny z nadpecného priestoru pece EOP1 musia byt odsavané do
filtracnej stanice ALFA JET 575 a vypastané do ovzdusia kominom EOPI/N vysky 55 m,
J3m.

A.5.11.Spaliny z taviacej pece EOP2 musia byt odsavané a vedené na cistenie do latkovej
filtracnej stanice ALFA JET PLUS 580 a vypustané do ovzdusia vyduchom EOPII vysky
15m, 0 1,0m.

A.5.12.Neprekracovat’ predpisanu teplotu spalin na vstupe do filtracnych stanic. Predpisané
teploty spalin na vstupe do filtracnych stanic musia byt uvedené v jednotlivych
Prevadzkovych predpisoch / Technologickych postupoch vyroby.

A.5.13.Vodné pary z priestorov atomizacie v halach M2 a M4 musia byt odsavané do vyduchov
Atl a AtIL

A.5.14.

« Odplyny z priestorov tavenia indukénych taviacich peci ITP1 a ITP2 musia byt odsdvané
ventilatorom RVC 630, Q = 7 200 m’/h na &istenie do tkaninového filtra DHL -130
a vedené do vyduchu ITP1,2 (vyska 7,5 m, priemer 0,35 m, prevySenie nad strechu 1,5
m).

o Vzdudnina z atomizacie a dopravy musi byt’ €istena filtrom DHO -1200/30 a vypustana
vyduchom TG (vySka 7 m, priemer 0,25, prevySenie nad strechu 1,5 m).

o Vzdudnina zo suSky musi byt Cistend cyklénom a vypustand vyduchom EOP+suSka
(vySka 6,50m, priemer 0,2 m, prevySenie nad strechu 0,5 m).

A.5.15.Spaliny z priestoru tavenia v elektrickej odporove; peci EOP musia byt odsavané
ventilatorom RVC 400-V4N, Q = 3 200 m*/h, do vyduchu EOP+suska @ 200-1,5 m.

A.5.16.0dplyny zo suSiacich peci musia byt odsavané a cistené vo funkénych a u€innych
odlucovacich zariadeniach pre tuhé znecist'ujice latky.

A.5.17.Vy¢istené odplyny zo suSiacich peci mdzu byt vedené spitne do haly, ak spliaju
hygienické predpisy.

A.5.18.Taviace pece a suSiace zariadenia nesmu byt v prevadzke bez zapnutého ucinné€ho
odséavania odpadovych plynov.

A.5.19.Uniky fugitivnych/difiznych emisii zneéist'ujiicich latok z jednotlivych technologickych
procesov vo vyrobnych haldch aj vo vonkajSom priestore prevadzky sa musia
minimalizovat kombindciou technik uvedenych v casti C. tohto rozhodnutia.

A.5.20.Splaskové odpadové vody odvadzat’ vnutrozavodnou splaskovou kanalizaciou na zaklade
platnej hospodarskej zmluvy so spradvcom kanalizacie.

A.5.21.Vody zpovrchového odtoku odvadzat dazdovou kanaliziciou na zaklade platnej
hospodarskej zmluvy so spravcom kanalizacie.

A.5.22.0dpadové vody priemyselné (chladiaca voda nevyhovujicej kvality a oddelend voda
z odolejovaca pri kompresoroch) vypustat do kanalizdcie v zmysle podmienky C.38.
tohto rozhodnutia.
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A.6. Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so Skodlivymi latkami

A.6.1.

A.6.2.

A.6.3.

A.6.4.

A.6.5.

A.6.6.

A.6.7.

A.6.8.

A.6.9.

Vsetky skladovacie priestory a manipula¢né plochy, kde sa zaobchadza so znecist'ujucimi
latkami a naklada s nebezpecnymi odpadmi, musia byt zabezpecené tak, aby nedoslo k
ich neziaducemu tniku do prostredia, podzemnych a povrchovych vod, do kanalizacie
alebo aby neohrozili kvalitu povrchovych a podzemnych vod.

Prevadzkovatel’ je povinny zaobchadzat’ so znecist'ujiicimi latkami a vykonat’ v stavbach
a zariadeniach, v ktorych sa zaobchadza so znecistujicimi latkami potrebné opatrenia
v zmysle vSeobecne zaviznych pravnych predpisov na useku vodného hospodarstva a
STN, aby pri zaobchadzani s nimi nevnikli do podzemnych alebo povrchovych véd alebo
neohrozili ich kvalitu.

Znecistujuce latky a nebezpecné odpady v prevadzke skladovat len na miestach
zabezpecCenych v stlade s pravnymi predpismi na tseku ochrany voéd, vybavenych
nepriepustnou podlahou s havarijnou nadrzou.

Podlahy a havarijné nadrze v skladoch znec€istujicich latok a nebezpecnych odpadov a
v prevadzke, kde sa so znecist'ujucimi latkami zaobchadza, udrziavat’ ¢isté a neporusené.

Znecistujuce latky musia byt skladované v nepriepustnych, neposkodenych obaloch,
ktoré su z materidlov odoldvajicim pouzivanym znecistujucim latkam.

S pouzitymi obalmi znecistujicich latok zaobchadzat’ ako s nebezpe¢nymi odpadmi.

Skladovanie znecistujucich latok zabezpecovat’ v stilade s organizacnym predpisom tak,
aby boli dodrziavané poziadavky vSeobecne zaviznych pravnych predpisov na tuseku
ochrany vod.

Aktualizovat’ havarijny plan v zmysle v§eobecne zaviaznych pravnych predpisov na tseku
ochrany vod.

Prevadzkovatel’ musi mat’ vypracované prevadzkové predpisy pre vSetky skladovacie
miesta znecistujucich latok, v ktorych bude rieSené — druhy a mnozstva skladovanych
znecist'ujucich latok, maximalne skladovacie kapacity pre jednotlivé znecistujuce latky,
sposob zaobchddzania so zneCistujicimi latkami pri prijme, vydaji, spdsob rieSenia
pripadnych havarijnych unikov.

A.6.10.Skladovanie suroviny a vyrobku CoNiCu zabezpecit tak, aby nemohlo dojst k

negativnemu vplyvu na Zivotné prostredie, ani na zdravie pracovnikov.

B. Emisné limity

B.1. Emisie znecist'ujucich latok do ovzdusia

B.1.1. Pre vyrobu ferozliatin (hala M4 a M2) sa ur¢uju emisné limity uvedené v tabulke ¢.3a:
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Tabulka ¢.3a
Emlsn-‘( zdroj . Miesto (typ) Znecistujica | Emisny limit Podmlenlfy
/zariadenie zdroja VVDlECania emisii latka me m- platnosti
emisii yp & emisného limitu
Technol6gia v hale M4
TZL 5 1)
spaliny z pecného D
apre éytu é’ oPl komin EOPI | PCDD +PCDF | 0,05ng.m> | pri spracovavani
giee druhotnej suroviny
NOx 400 1)
TZL 5 1)
odsavanie murovany komin D
nadpecného 7a ALF A%ET 575 PCDD + PCDF | 0,05 ng.m? pri spracovavani
priestoru EOP1 druhotnej suroviny
NOx 400 1)

Ohrev vymurovky
EOPI po vymene —
plynovy horak
Weihaupt, prikon
630 kW

Pracovné
prostredie a komin
EOPI

neurcené / 64 prevadzkovych hodin ro¢ne

Ohrev odlievacich

kelimkov - plynovy |Pracovné neuréené
horédk Therm Jet, prostredie
prikon 293 kW
odsavanie atomizacie vyduch Atl neurcené
TZL 5 1)
plynova suSiaren vyduch RSP1 1)
€O 500 Oz ref: 17 % obj.
Technoldgia v hale M2
TZL 5 1)
spaliny z pecného D
patiyzDp vyduch EOPII | PCDD + PCDF | 0,05 ng.m™ pri spracovavani
agregatu EOP2 . .
druhotnej suroviny
NOx 400 1)
odsavanie atomizécie vyduch AtlI neurcené
rotaény dvojcestny TZL 5 1)
susSiaci bubon v hale Vyduch RTt2 co 500 1)
M2 Oz ref: 17 % obj.
odpadové plyny z vyduch MHG o
dopravy a ; , neurcené
LT zausteny do haly
manipulacie

TZL — tuhé znecistujuce latky,
PCDD + PCDF — polychlorované dibenzo-p-dioxiny (PCDD) a polychlorovane dibenzofurany (PCDF),
NOx - oxidy dusika vyjadrené ako NO,,

CO - oxid uholnaty

1)  Emisné limity platia pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach pri tlaku 101,3 kPa a teplote 0°C.
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B.1.2. Pre vyrobu syntetickej trosky AKF (hala M4) sa uruji emisné limity uvedené v tabul’ke

¢.3b:
Tabulka ¢.3b

Emlsny zdroj . Miesto (typ) Znecistujuca Emisny limit Podmlenky

/zariadenie zdroja (&Cania emisii latka me m platnosti
emisii vyp & emisného limitu
TZL 5 1)
1)
PCDD + PCDF 0,05 ng.m? pri spracovavani

i " druhotnej suroviny
spaliny z pecného .
agregatu EOPI komin EOPI NOx 4(1)0 1)

2.sk.3.podsk (F) alebo 5 g/h 1)2)
3. sk. 2.podsk. 3 1)3)
(HF) alebo 25 g/h
TZL 5 1)
1)

o PCDD + PCDF 0,05 ng.m? pri spracovavani
odsavam’e murovany komin druhotnej suroviny
nadpecncho za ALFA JET 575 1
priestoru EOP1 2.sk.3.podsk (F) alebo 5 g/h 1)2)

3. sk. 2.podsk. 3 1)3)
(HF) alebo 25 g/h

TZL — tuhé znecistujuce latky,
PCDD + PCDF — polychlorované dibenzo-p-dioxiny (PCDD) a polychlorovane dibenzofurany (PCDF),
NOx - oxidy dusika vyjadrené ako NO,,

2.sk.3.podsk (F 7) - fluoridy vyjadrené ako F -,
3. sk. 2.podsk. (HF) - fludr a jeho plynné zluc¢eniny vyjadrené ako HF .

1)  Emisné limity platia pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach pri tlaku 101,3 kPa a teplote 0°C.
2)  Emisny limit pre fluoridy vyjadrené ako F~ sa uplatituju bud’ ako hmotnostna koncentracia alebo hmotnostny
tok. Ak su pri odvadzani odpadovych plynov také fyzikadlne podmienky tlaku a teploty, pri ktorych sa
zneCistujuca latka (F) moze vyskytovat’ aj v kvapalnom alebo plynnom skupenstve, emisia znecistujicej latky

je vyjadrena ako sucet tuhych, kvapalnych a plynnych emisii danej znecistujucej latky.

3) Emisny limit pre fluér ajeho plynné zlticeniny vyjadrené ako HF sa uplatiuju bud’ ako hmotnostna
koncentracia alebo hmotnostny tok.

B.1.3. Pre vyrobu CoNiCu (hala M4) sa uruji emisné limity uvedené v tabulke ¢.3c:

Tabul’ka ¢.3¢
/ziizziserzezjrlﬂ) o Miesto (typ) Znecistujuca Emisny limit PO& rgiggtl;y
1€ 2aro) vypustania emisii latka mg.m™ Plainostl -
emisii emisného limitu
TZL 5 1)
1)
PCDD + PCDF 0,05 ng.m? pri spracovavani
i 0 druhotnej suroviny
Spatiily 2 peencio komin EOPI NOx 400 1)
agregatu EOP1 > 2 modek 05
sk.2.pods , 1)2)
(Co+Ni) alebo 2,5 g/h
2 sk. 3 podsk. 1 1)3)
(CotNi+Cu) alebo 5 g/h
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TZL 5 1)
1)

o PCDD + PCDF 0,05 ng.m™ pri spracovavani
ggcsla‘elirrllléilo murovany komin druhotnej suroviny
prielz o EOP za ALFA JET 575 2.sk.2.podsk 0,5 12)

(Co+Ni) alebo 2,5 g/h
2 sk. 3 podsk. 1 1)3)
(Co+Ni+Cu) alebo 5 g/h
thosrarll\iligge vyduch Atl neurcené

TZL — tuhé znecistujuce latky,
PCDD + PCDF — polychlorované dibenzo-p-dioxiny (PCDD) a polychlorovane dibenzofurany (PCDF),
NOx - oxidy dusika vyjadrené ako NO,,
CO - oxid uholnaty,
2.sk. 2.podsk Co, Ni — kobalt, nikel, vyjadrené¢ ako suma Co+Ni,
2.sk. 3.podsk Cu — med’, vyjadrené ako suma Co+Ni +Cu,

1)  Emisné limity platia pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach pri tlaku 101,3 kPa a teplote 0°C.
2)  Emisny limit pre kovy 2. skupiny 2. podskupiny Co+Ni sa uplatiiuji bud’ ako hmotnostna koncentracia alebo
hmotnostny tok.
3) Emisny limit pre sumu kovov 2. skupiny Co+Ni+Cu sa uplatituju bud’ ako hmotnostnd koncentracia alebo
hmotnostny tok.

B.1.4. Pre prevadzku vyroby nezeleznych praskov (hala M7) sa uruji emisné limity uvedené

v tabul’ke ¢.3d.
Tabul’ka ¢.3d
Emisny Miesto (typ) ... .. |Hmotnostny Podmlenlfy
. A Emisny limit platnosti
zdroj vypust’ania 7L 3 tok N
. . e mg.m 1 emisného
/zariadenie emisii g.h ..
limitu
TZL 20 - 1)
NOx 400 - 1)
ITP 1 vyduch ITP1.2 | 2.sk.2.podsk. (Ni+Pb) 0,5 2,5 1)
ITP 2
vyska 7,5 m 2.s1§.3.podsk.
(Tkaninovy | priemer 0,35 m ( Ni+Pb+Cu+ 1 5 1
filter DHL — | prevySenie nad SntMn+Cr+Zn)
130) strechu 1,5 m
1y
PCDD + PCDF 0,1 ng.m? - pri spracovavani
druhotnej suroviny
vyduch EOP + TZL 20 - 1)
suska kovy 2.sk.2.podsk 1
vy 2.sk.2.podsk. )
V}’7§ka 6,5 m (Pb) 0,5 2,5
EOP priemer 0,2 m D
(Odporova prevySenie nad | kovy 2.sk.3.podsk. 1 5
kelimkova strechu 0,5 m (Pb+Sn)
pec) 1)
PCDD + PCDF 0,1 ng.m? - pri spracovavani
druhotnej suroviny
NOx 400 - 1)
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Suska vyduch EOP + TZL 20 - 1)
- susiarefi suska 2.sk.2.podsk.
kOVOVS’Ch V.}’Ska 6(,)521'11 (N1+Pb) 055 255 1)

raskov priemer 0,2 m
123 ITP 2 prevysenie nad 2.sk.3.podsk.

(Ni+Pb+ 1 5 1)

(cyklon) strechu 0,5 m

y Cu+Sn+Mn+Cr+Zn)
Atomiziciaa| Vyduch TG TZL 20 - 1)
doprava vyska 7 m kovy 2.sk.2.podsk. 0.5 )5 1
(Filter priemer 0,25 m (Pb) ’ ’
DHO - prevySenie nad [y ovv 2 sk 3.podsk. | |
1200/30) strechu 1 m (Pb+Cu+Sn) 5 )

TZL - tuhé znecist'ujuce latky,
NOx - oxidy dusika vyjadrené ako NO,,

Sn—cina
Ni — nikel

jeho zluceniny, Pb — olovo a jeho zliceniny, Mn — mangan a jeho zluceniny, Cu — med’ a jeho zluceniny,
a jeho zluceniny, Cr — chrom a jeho zlu€eniny, Zn — zinok a jeho zluceniny,

PCDD + PCDF — polychlorované dibenzo-p-dioxiny (PCDD) a polychlorovane dibenzofurany (PCDF).

1) Emisné

B.1.5.

B.1.6.

B.1.7.

B.1.8.

B.1.9.

B.1.8.

B.1.9.

B.1.10.

limity platia pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach pri tlaku 101,3 kPa a teplote 0 °C.

Podmienky platnosti emisného limitu:
¢ Emisné limity vSetkych znecistujucich latok (okrem CO pri priamom procesnom
ohreve) platia pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach pri tlaku
101,3 kPa a teplote 0 °C.
e Emisny limit pre CO pri priamom procesnom ohreve plati pre suchy plyn pri
Standardnych stavovych podmienkach pri tlaku 101,3 kPa, teplote 0 °C a O3 ref. 17
% objemu.

V pripade inStalacie nového zdroja zne€istovania ovzdusia, alebo zmene na zdroji (napr.
taviacej pece, suSiarne, dopravy,...) sa dodrzanie ur€enych emisnych limitov preukaze
diskontinudlnym opravnenym meranim pocas skiiSobnej prevadzky.

Pocas skuSobnej prevadzky prevadzkovatel' zabezpeci vykonanie technologického
merania, ktorym bude prevereny vyskyt ostatnych znecistujucich latok (priloha ¢.1
vyhlasky o ovzdus$i) vo vypustanom odpadovom plyne v suvislosti so vSetkymi
moznymi pouZivanymi surovinami.

Emisny limit sa pri diskontinudlnom merani povazuje za dodrzany, ak priemerna
hodnota troch po sebe nasledujicich merani, pricom kazdé z nich trva aspoil 30 mint,
neprekro¢i hodnotu emisného limitu. V pripade diskontinuédlnej vyroby sa mdze pouzit
priemer reprezentativneho poc¢tu merani vykonanych pocas celého trvania spracovania
davky, alebo vysledok merania vykonaného pocas celého trvania spracovania davky.

Interval periodického diskontinudlneho opravneného merania je uréeny v Casti 1. tohto
povolenia.

Emisné limity pre tazké kovy sa uplatiuji bud’ ako ustanovend hodnota hmotnostnej
koncentracie alebo hmotnostného toku.

Dodrzanie sprisnenych emisnych limitov prevadzkovatel’ preukaZe v uréenom intervale
periodického merania, najneskor vSak do roka od =zaCiatku platnosti sprisnenej
poziadavky.

Periodické opravnené meranie vykonané za ucelom preukazania dodrZania urcenych
emisnych limitov bude vykonané pri menovitej kapacite zariadenia, pocas celého
vyrobného procesu, vzhladom k tomu, Ze technolégia je emisne premenlivd —
vsadzkova, pripadne za najnepriaznivejSieho prevadzkového stavu.
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B.1.11. Ak st pri odvadzani odpadovych plynov také fyzikalne podmienky tlaku a teploty, pri
ktorych sa zneCistujuca latka modze vyskytovat aj v kvapalnom alebo plynnom
skupenstve, emisia zneCistujicej latky je vyjadrend ako sucet tuhych, kvapalnych
a plynnych emisii danej znecist'ujuce;j latky.

B.1.12. Platia emisné limity pre prislusné podskupiny, pricom emisny limit pre 3. podskupinu
plati pre sti¢et emisii znecist'ujucich latok 2. skupiny.

B.1.13. Emisny limit pre TZL sa posudzuje ako priemernd denna hodnota.

B.1.14. Mnozstvo prisavaného vzduchu na ucely ochladzovania spalin (z dovodu bezpecnosti,
ochrany filtracného zariadenia,...) sa musi od nameranych hodnot odpocitat’.
Odpocitavanie prisavaného vzduchu je povinné.

B.1.15. Na zaklade vysledkov z oprdvneného merania moze inSpekcia prehodnotit’ a zmenit
urcené emisné limity.

B.1.16. Dodrzanie emisného limitu sa posudzuje pocas skutocnej prevadzky zdroja pri menovitej
kapacite. Za prevadzku pri menovitej kapacite sa povazuje vyrobno-prevadzkovy rezim,
ktory zodpoveda najmenej 90 % menovitej kapacity technologie alebo zariadenia podl'a
svojej povahy. Ak pre technoldgiu alebo zariadenie je ur¢ena dolna aj hornd hodnota
menovitej kapacity, uvedené sa vzt'ahuje na hornti hodnotu menovitej kapacity..

B.1.17. Meranie sa musi robit’ pre kazdy vyduch, komin samostatne.

B.1.16. Prevadzkovatel' zabezpe¢i vykonanie opravneného merania znecistujucej latky NOx
pocas prvého opitovného spustenia technologického zariadenia Odporova kelimkova
pec /EOP/ do prevadzky.

B.2. Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia vo vypust'anych odpadovych vodach
Emisné limity do vdd sa neurcujt, prevadzka nevypusta odpadové vody do povrchovych alebo
podzemnych vod.

B.3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie

B.3.1. Najvyssie pripustné hodnoty hluku vo vonkajSom prostredi v okoli prevadzky nesmu
prekrocit’ hodnoty uvedené v tabul’ke ¢.4.

Tabulka ¢.4

Hluk (dB)

Objekty prevadzok

Denny cas Nocny Cas

Vyrobné objekty 70
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C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najma pouzitim najlepSich
dostupnych technik (BAT)

VSeobecné poziadavky BAT pre vyrobu neZeleznych kovov:

C.1. Na

zlepsenie celkovych environmentalnych vlastnosti sa v rdmci BAT mé vykonat a

dodrziavat’ systém environmentalneho riadenia, ktory ma vsetky tieto vlastnosti:

C.2. Na

C.3. Na

a) angazovanost’ manazmentu vratane vrcholového manazmentu;

b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktord zahfila neprestajné zlepSovanie
zariadenia zo strany manazmentu;

¢) planovanie a stanovenie potrebnych postupov, uloh a ciel'ov v spojeni s finanénym
planovanim a investiciami;

d) vykondvanie postupov s osobitnym doérazom na: Strukturu a zodpovednost’;
prijimanie zamestnancov, odborni pripravu, zvySovanie informovanosti a odbornu
sposobilost’; komunikaciu; zapojenie zamestnancov; dokumentaciu; G¢inni kontrolu
procesov; programy udrzby; pripravenost na nudzové situacie a reakcia na ne;
zabezpecovanie dodrziavania environmentalnych pravnych predpisov;

e) kontrola vykonnosti a prijimanie napravnych opatreni, s osobitnym ddérazom na
monitorovanie a meranie; napravné a preventivne opatrenia; uchovavanie zdznamov;
nezavislé (tam, kde je to mozné) interné alebo externé audity s cielom urcit’, ¢i systém
environmentalneho riadenia zodpoveda planovanym opatreniam a ¢i sa spravne zaviedol
a udrziava;

f) preskimanie systému environmentalneho riadenia a jeho pretrvavajicej vhodnosti,
primeranosti a G¢innosti zo strany vysSieho manazmentu;

g) sledovanie vyvoja CistejSich technologii;

h) zohladnenie vplyvov na Zivotné prostredie v dosledku pripadného odstavenia
zariadenia z prevadzky vo faze projektovania nového zariadenia a pocas jeho
prevadzkovej zivotnosti;

1) pravidelné vykonavanie referenéného porovndvania na urovni odvetvi.

Stucastou systému environmentdlneho riadenia je aj vypracovanie a vykondvanie
akéného planu tykajiceho sa emisii rozptyleného prachu a vyuZivanie systému riadenia
udrzby, ktory sa osobitne tyka fungovania systémov znizovania prasnosti .

efektivne vyuZivanie energie sa v rdamci BAT ma pouzivat’ kombindcia tychto technik:

systém riadenia energetickej efektivnosti, regenerativny alebo rekuperacny horak,
rekuperécia tepla z odpadového tepla z procesov, suché koncentraty a vlhké suroviny
pri nizkych teplotach pre suSenie, recirkulacia spalin spét’ prostrednictvom kyslikového
hordka s cielom rekuperovat’ energiu v pritomnom celkovom organickom uhliku,
vhodna izolacia pre vysokoteplotné zariadenia, ako si parné a hortcovodné potrubia,
pouzivanie vysokoefektivnych elektrickych motorov vybavenych pohonnymi
jednotkami s premenlivou frekvenciou, pouzivanie kontrolnych systémov, ktoré
automaticky aktivujii vyvevovy systém alebo prispdsobia rychlost vyvevy podla
momentalneho mnoZstva emisii.

zlepSenie celkovych environmentalnych vlastnosti sa ma zabezpecit’ stabilnd prevadzka

pomocou systému riadenia procesu spolocne s kombinéciou tychto technik:

kontrola a vyber vstupnych materidlov podl'a pouZzitého postupu a technik znizovania
emisii, dobrd zmes podavanych materidlov na dosiahnutie optimalnej efektivnosti
konverzie a znizenie mnoZzstva emisii a nepodarkov, systémy pre vazenie a davkovanie
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zavazky, riadenie rychlosti podavania materidlu, kI'i¢ové ukazovatele a podmienky
procesu vratane vystrazného systému, podmienky spalovania a pridavanie plynu,
priame monitorovanie teploty a tlaku pece a prietoku plynu, monitorovanie
rozhodujucich parametrov procesu zariadenia na znizovanie emisii do ovzduSia ako
teplota plynov, davkovanie cinidiel, pokles tlaku, priame monitorovanie vibracii s
cielom odhal'ovat’ upchatie a mozné poruchy zariadeni, monitorovanie a riadenie teplot
v taviacich peciach s cielom zabranit’ vzniku kovovych vyparov a vyparov z kovovych
oxidov prostrednictvom prehrievania.

Na znizenie emisii odvedeného prachu a emisii kovov sa v ramci BAT ma pouzivat’ systém
riadenia udrzby, ktory je predovSetkym zamerany na fungovanie systémov znizovania
prasnosti v ramci systému environmentalneho riadenia.

Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je mozné, na zniZenie difiznych emisii do
ovzdusia a vody sa v ramci BAT maju difizne emisie zbierat’ ¢o najblizsie k zdroju a maju
sa Cistit’.

Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je mozné, na znizenie emisii rozptyleného
prachu do ovzduSia sa v rdmci BAT ma vypracovat a vykonat akény plan pre emisie

rozptyleného prachu ako sucast’ systému environmentalneho riadenia, ktory zahfiia obidve
tieto opatrenia:

a) ur¢it’ najdolezitejSie zdroje emisii rozptyleného prachu (napr. pomocou EN 15445),

b) vymedzit a vykonat” vhodné opatrenia a techniky na zamedzenie alebo zniZenie
difiznych emisii v uritom ¢asovom ramci.

Na zabranenie vzniku difiznych emisii zo skladovania surovin sa v rdmci BAT ma

pouzivat’ kombindcia tychto technik:

a) Uzavreté stavby alebo sild ¢i nadoby na skladovanie materidlov tvoriacich prach, ako
su koncentraty, taviva a jemné materialy.

b) Kryté skladovanie materidlov, ktoré netvoria prach, ako si koncentraty, taviva, tuhé
paliva, sypké materidly a koks, a druhotnych materidlov, ktoré obsahuju vo vode
rozpustné organické zluceniny.

c) Zapecatené balenia materidlov tvoriacich prach alebo druhotnych materidlov, ktoré
obsahujl vo vode rozpustné organické zluceniny.

d) Kryté priestory na skladovanie materialu, ktory bol peletizovany alebo aglomerovany.

e) Odsavace prachu alebo plynov umiestnené v miestach prepravy alebo vyklapania
materidlov tvoriacich prach.

f) Certifikované tlakové nadoby na skladovanie plynného chloru alebo zmesi
obsahujucich chlor.

g) Konstrukéné materidly nadrzi, ktoré su odolné proti materidlom v nadrziach.

h) Spolahlivé systémy na zistovanie netesnosti a zobrazovanie hladiny nadrze s
vystraznym zariadenim na zabranenie preplneniu.

1)Uchovavanie reaktivnych materidlov v nadrziach s dvojitymi stenami alebo v nadrziach
umiestnenych v hradzach odolnych voci chemikalidm s rovnakou kapacitou a pouZzivanie
skladovacich priestorov, ktoré su vyrobené z nepriepustnych materidlov odolnych voci
skladovanému materiélu.

j)Navrhnutie skladovacich priestorov tak, aby: vSetky uniky z néadrzi a rozvodnych
systétmov boli zachytené a odvedené do nadrzi s kapacitou zachytit' aspofi objem
najviacsej nadrze, miesta manipuldcie sa nachadzali v hradzi, aby bolo mozné
zhromazd’ovat’ vSetok vyliaty material.

k) Pouzivanie povrchovej vrstvy z inertnych plynov na skladovanie materidlov, ktoré
reaguju so vzduchom.
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1)Zber a cistenie emisii zo skladovania so systémom zniZovania emisii navrhnutym na
Cistenie skladovanych zlucenin. Zber a Cistenie vody, ktorou sa oplachuje prach, pred jej
vypustenim.

m) Pravidelné Cistenie skladovacich priestorov a v pripade potreby zvlhcovanie vodou.

n) Pouzivanie lapacov oleja a tuhych latok na odvodnovanie otvorenych vonkajSich
skladovacich priestorov. Pouzivanie vybetonovanych nepriepustnych oblasti s
obrubnikmi alebo inymi izolaénymi zariadeniami na uskladnovanie materialu, z ktorého
sa moze uvolnovat ole;j.

Na zabranenie vzniku difiznych emisii z manipulacie so surovinami a z ich dopravy sa v
ramci BAT ma pouzivat’ kombinécia tychto technik:

a) Zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na prestvanie koncentratov tvoriacich

prach, taviv a jemnozrnnych materidlov a na manipulaciu s nimi.

b) Zakryté dopravniky na manipuléciu s tuhymi materialmi, ktoré netvoria prach.
c) Odsavanie prachu z miest podédvania, vetracich prieduchov sil, pneumatickych

prepravnych systémov a dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie na filtracny
systém (v pripade materialov tvoriacich prach).

d) Uzavreté vrecia alebo sudy na manipulaciu s materidlmi s disperznymi zlozkami alebo

zloZkami rozpustnymi vo vode.

e) Vhodné nadoby na manipulaciu s peletizovanymi materialmi.

Postrekovanie materidlov na miestach manipulacie s cielom navlh¢it’ ich.

g) Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti
h) Znizenie vysky padu z dopravnych pasov, lopatovych nakladacov alebo drapikov

Prisposobenie rychlosti odkrytych pasovych dopravnikov (< 3,5 m/s)
Spomalenie klesania alebo zniZenie vysky volného padu materialov

k) Umiestnenie prepravnych dopravnikov a potrubi v bezpecnych a otvorenych priestoroch

D

nad zemou tak, aby bolo moZné rychlo odhalit’ Uiniky a aby sa mohlo predchadzat
poSkodeniu sposobenému vozidlami a d’al§im vybavenim. Ak sa zakopané potrubie
pouziva na materialy, ktoré nie st nebezpecné, jeho draha sa zdokumentuje a oznadi a
zavedu sa systémy na bezpe&né vykonavanie hibiacich prac.

Automatické uzatvaranie davkovacich pripojeni pre manipuldciu s kvapalinami a
skvapalnenymi plynmi.

m) Spétné vypustanie vytlacenych plynov do zdsobovacieho vozidla s cielom znizit' emisie

prchavych organickych zlucenin.

n) Umytie kolies a podvozku vozidiel pouzivanych na zasobovanie alebo manipulaciu s

materidlmi tvoriacimi prach, obmedzené v zimnom obdobi.

o) Pouzivanie planovanych kampani na Cistenie ciest.
p) Oddelovanie nekompatibilnych materialov (napr. oxida¢nych Ccinidiel a organickych

materialov)

q) Obmedzenie presunu materialov medzi procesmi.

C.9.

Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je moZzné, na zniZenie difuznych emisii z
vyroby kovov sa v ramci BAT ma optimalizovat’ efektivnost’ zberu a Cistenia vystupného
plynu pomocou kombinécie tychto technik:

a) Tepelnd alebo mechanicka predaprava druhotnych surovin na minimalizaciu

kontaminécie zavazky organickymi latkami.

b) Pouzitie uzavretej pece s vhodne navrhnutym systémom na odsdvanie prachu alebo

uzatvorenie pece a inych zariadeni na spracovanie pomocou vhodného vetracieho
systému.

c) Pouzitie vedl'ajSicho odsavacieho krytu pre operacie tykajuce sa pece, ako je zavazanie

pece a odpichovanie
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d) Zber prachu alebo vyparov tam, kde dochadza k presuvaniu materidlov tvoriacich prach
(napr. na miestach zavazania pece a odpichovania, v krytych lejacich zliabkoch).

e) Optimalizacia konS$trukcie a prevadzky systému odsavacich krytov a potrubia na
zachytavanie vyparov pochadzajucich z plniaceho otvoru a z odpichu taveniny, kamienka
alebo trosky a ich prepravy v krytych lejacich zliabkoch.

f) Ohradenia pece alebo reaktora, ako je tzv. house-in-house alebo zakladaci pristavok na
odpichovanie a zavazanie.

g) Systémy zavazania pre polouzavreté pece na pridavanie malych mnozstiev surovin.

h) Optimalizicia prietoku vystupného plynu z pece prostrednictvom pocitacovych
hydrodynamickych analyz a indikatorov .

1) Upravovanie zhromazdenych emisii vo vhodnom systéme znizovania emisii.

C.10.V ramci BAT sa maji monitorovat’ kominové emisie do ovzdusSia aspon tak casto, ako sa
uvadza v tabulke I1.1.1.

C.11. Na zniZenie emisii ortuti do ovzduSia z pyrometalurgického procesu sa v ramci BAT ma
pouzivat’ jedna z tychto technik alebo ich kombindcia:

a) Pouzivanie surovin s nizkym obsahom ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace s
dodavatel'mi s ciel'om odstranit’ ortut’ z druhotnych materialov.

b) Pouzitie adsorbentov (napr. aktivneho uhlia, selénu) v kombinacii s filtraciou prachu
na zabezpecenie BAT-AEL 0,01 — 0,05 mg/Nm3 (denny priemer alebo ako priemer
za obdobie odberu vzoriek).

C.12.Na zniZenie emisii SO2 z vystupnych plynov s vysokym obsahom SO2 a na zabranenie
vzniku odpadu zo systému Cistenia spalin sa ma regenerovat’ sira prostrednictvom vyroby
kyseliny sirovej alebo kvapalného SO2. (Vztahuje sa len na zariadenia, v ktorych sa vyraba
med’, olovo, primarny zinok, striebro, nikel a/alebo molybdén. )

C.13.Na zabranenie vzniku emisii NOx z pyrometalurgického procesu do ovzdus$ia sa v ramci
BAT ma pouZivat’ jedna z tychto technik.

- Horaky s nizkymi emisiami NOx
- Kyslikové hordky

- Recirkulécia spalin (spat’ cez horak s cielom znizit’ teplotu plamena) v pripade
kyslikovych horakov.

C.14.Na zabranenie tvorbe odpadovych vod alebo na jej znizenie sa v rdmci BAT mé pouZzivat’
jedna z tychto technik alebo ich kombin4cia.

a) Meranie mnozstva pouzitej sladkej vody a mnozstva vypustanej odpadovej vody ,

b) Opitovné pouzitie odpadovych vdd z Cistenia (vratane vody na oplachovanie anody a
katddy) a unikov v rdmci toho isté¢ho procesu ,

c) Pouzitie chladiaceho systému s uzavretym obvodom

d) Opitovné pouzitie povrchovej dazd’ovej vody

e) Opétovné pouzitie odpadovych vdd z granulacie trosky

f)  Opitovné pouzitie precistenej vody z Cistiarne odpadovych vod

g) Opéitovné pouzitie pradov slabej kyseliny vytvorenych v mokrom elektrostatickom
odlucovaci a v mokrych prackach
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C.15.Na zabranenie znecCisteniu vody a zniZenie emisii do vody sa v rdmci BAT maji oddelit
toky nekontaminovanych odpadovych vdd od tokov odpadovych vod, ktoré je potrebné
precistit. Pouzitie techniky oddelenia nekontaminovanej dazdovej vody moze byt
nevhodné v pripade, ked’ existuju systémy na Cistenie a odvod odpadovych vod.

C.16.V ramci BAT sa na odber vzorieck ma pouzivat' norma ISO 5667 a maju sa monitorovat’
emisie do vody v mieste, kde sa emisie vypustaji zo zariadenia, a to aspoil raz za mesiac a
v stlade s normami EN. Ak nie st k dispozicii normy EN, v ramci BAT sa pouziji normy
ISO, vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, na zéklade ktorych sa zabezpecia tidaje
rovnocennej odbornej kvality: ortuti (Hg), zeleza (Fe), Arzén (As), Kadmium (Cd), Med’
(Cu), Nikel (Ni), Olovo (Pb), Zinok (Zn), Kobalt (Co), Chrom spolu (Cr), Chrom (VI),
Antimoén (Sb), Cin (Sn). To, ktoré kovy sa monitorujli, zavisi od zlozenia pouzitych
surovin.

C.17.Na znizenie emisii do vody sa v rdmci BAT maju Cistit’ uniky z uskladnenych kvapalin a
odpadové vody z vyroby nezeleznych kovov vratane vody z fazy premyvania v ramci
postupu vyroby vo Waelzovej peci a odstranovat’ kovy a sulfaty pomocou kombinacie
tychto technik: Chemické zrdZanie, Sedimentécia, Filtricia, Flotacia, Filtrdcia pomocou
aktivneho uhlia.

Urovne znecist'ovania s ur¢ené len pre priame emisie do vodného recipienta z vyroby
medi, olova, cinu, zinku, kadmia, drahych kovov, niklu, kobaltu a ferozliatin, ¢o v
prevadzke nie je. Odpadové vody su vypustané do kanalizacie v sprave tretej osoby.

C.18.Na znizenie emisii hluku sa v rdamci BAT ma pouzivat' jedna z tychto technik alebo ich
kombinacia: Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku, Uzatvorenie hlu¢nych zariadeni alebo
zloziek v stavbach pohlcujucich zvuk, Pouzitie protivibraénych opor a prepojeni v pripade
zariadenia, Nasmerovanie strojov vydavajucich hluk, Zmena frekvencie zvuku.

C.19.Na zniZenie emisii zapachu sa v ramci BAT ma pouZivat’ jedna z tychto technik alebo ich
kombinacia: Vhodné skladovanie zapachajicich materidlov a manipuldcia s nimi,
Minimalizovanie pouZivania zapachajicich materialov, Pozorna konstrukcia, prevadzka a
udrzba kazdého zariadenia, ktoré by mohlo vytvarat’ emisie zadpachu, Pridavny horak alebo
filtracné techniky vratane biofiltrov.

Specifické poziadavky BAT pre vyrobu FeSi v prevadzke:

C.20.BAT 152. Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT ma energia z vyfukovych
plynov vytvorenych v otvorene] ponornej elektrickej oblukove; peci rekuperovat
prostrednictvom vyroby hortcej vody.  Pouziva sa len v pripade ekonomicky
zivotaschopného dopytu po horucej vode.

C.21.BAT 153. Na zabranenie vzniku difiznych emisii do ovzduSia z odpichovania a odlievania
alebo na ich zniZenie a zber sa v ramci BAT ma pouZivat’ jedna technika - Pouzitie systému
odsavacich krytov.

C.22.BAT 154. Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzduSia z uskladnenia, manipulacie a
prepravy tuhych materidlov a z postupov predipravy, ako je meranie, mieSanie,
zmieSavanie a odmastilovanie, a z odpichovania, odlievania a balenia sa v rdmci BAT ma
pouzivat’ vrecovy filter.

C.23.BAT 155. Na zniZenie emisii prachu a kovov do ovzduSia z drvenia, lisovania brikiet,
peletizécie a spekania sa v ramci BAT ma pouzivat’ vrecovy filter alebo vrecovy filter v
kombindacii s inymi technikami. Pouzitelnost’ vrecového filtra mdéze byt obmedzend v
pripade nizkych tepldt prostredia (— 20 °C az — 40 °C) a vysokej vlhkosti vystupnych
plynov.
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C.24.BAT 156. Na zniZenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z otvorenej alebo polouzavretej
ponornej elektrickej oblukovej pece sa v rdmci BAT ma pouzivat’ vrecovy filter.

Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu do ovzdusia z vyroby ferozliatin:

- Skladovanie tuhych materidlov, manipuldcia s nimi, doprava, preduprava, odpichovanie,
odlievanie a balenie: 2 — 5 mg/Nm3 - ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

- Drvenie, lisovanie brikiet, peletizacia a spekanie: 2 — 5 mg/Nm3 - ako denny priemer
alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek. V pripadoch, ked’ nie je mozné pouzit
vrecovy filter, m6ze byt’ hornd hranica intervalu az 10 mg/Nm.

- Tavenie - Otvorena alebo polouzavreta ponorna elektricka oblukova pec: 2 — 5 mg/Nm3 -
ako denny priemer alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek. Emisie prachu by sa mali
blizit' k dolnej hranici intervalu v pripade, ked’ emisie kovov prekracuju tieto Grovne: 1
mg/Nm3 pre olovo, 0,05 mg/Nm3 pre kadmium, 0,05 mg/Nm3 pre chrom VI , 0,05
mg/Nm3 pre talium.

C.25.BAT 159. Na znizenie emisii polychlérovanych dibenzo-p-dioxinov a dibenzofurdnov
(PCDD/F) do ovzdusia z pece, v ktorej sa vyrabaju ferozliatiny, sa v ramci BAT maja
vstrekovat’ adsorbenty a pouzivat’ elektrostaticky odlucovac alebo vrecovy filter.

Urovne emisii sivisiace s BAT pre emisie PCDD/F do ovzdusia z pece, v ktorej sa vyrabaju
ferozliatiny:

- Tavenie: < 0,05 ng I-TEQ/Nm3, ako priemer za obdobie odberu vzoriek trvajice aspon
Sest’ hodin.

C.26.Zabezpecit' preukazanie sprisnenych emisnych limitov v stanovenych terminoch podla
bodu B.1. tohto povolenia.

C.27.BAT 161. Na znizenie mnozstva trosky odoslanej na likvidaciu sa v ramci BAT maja
organizovat’ ukony na mieste tak, aby ul'ahCovali opdtovné pouZitie trosky alebo v pripade,
ked’ to nie je mozné, recykléaciu trosky vratane pouzitia jednej z tychto technik alebo ich
kombindcie.:

Pouzitie trosky v stavebnictve, PouZitie trosky ako materidlu na pieskovanie, PouZzitie trosky
na Ziaruvzdorné odliatky, PouZitie trosky pri taveni, Pouzitie trosky ako suroviny na vyrobu
silikomanganu alebo na in¢ metalurgické ucely.

C.28. BAT 162. Na zniZenie mnoZstva prachu a kalu z filtrov odoslanych na likvidaciu sa v
rdmci BAT maju organizovat tkony na mieste tak, aby ul'ahfovali opidtovné pouzitie
prachu a kalu z filtrov alebo v pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu prachu a kalu z
filtrov vratane pouzitia jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Pouzitie prachu z filtrov pri taveni, Pouzitie prachu z filtrov v inych priemyselnych
odvetviach, Pouzivanie mikrokremika ako prisady pouzivanej v odvetvi vyroby cementu,
Pouzitie prachu a kalu z filtrov v odvetvi vyroby zinku. Prach a kal s vysokou mierou
zneCistenia sa nemdzu opdtovne pouzivat ani recyklovat. Opidtovné pouzivanie a
recyklacia mozu byt obmedzené aj z ddvodu problémov stvisiacich s usadzovanim v peci.

Specifické poziadavky BAT pre vyrobu CoNiCu v prevadzke:

C.29.BAT 163. Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT mé pouZzivat’ jedna z tychto
technik alebo ich kombinacia: Pouzitie kyslikom obohateného vzduchu v taviacich peciach ,
Pouzitie kotlov na rekuperaciu tepla, Pouzitie spalin vytvorenych v peci v ramci daného
procesu (napr. suSenia) , Pouzitie vymennikov tepla.
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C.30.BAT 164. Na zniZenie emisii rozptylené¢ho prachu do ovzduSia zo zavazania pece sa v
ramci BAT maju pouzivat’ systémy zakrytych dopravnikov.

C.31.BAT 165. Na znizenie emisii rozptyleného prachu do ovzdusia z tavenia sa v ramci BAT
maju pouzivat’ kryté a prikryté lejacie zliabky napojené na systém znizovania emisii.

C.32.BAT 171. Na zniZenie emisii prachu a kovov do ovzduSia z manipuldcie so surovinami a z
ich skladovania, z predupravy materidlov, zo zavazania pece, z tavenia, z vyroby prasku sa
ma pouzivat' vrecovy filter alebo kombindacia elektrostatického odlucovaca a vrecového
filtra.

Urovne emisii stvisiace s BAT pre emisie prachu do ovzdusia z vyroby CoNiCu :
- pre TZL: 2 — 5 mg/Nm3 - ako denny priemer, alebo priemer za obdobie odberu vzoriek.

C.33. BAT 174. Na zniZenie emisii SO2 do ovzdusia z tavenia a konvertorovania sa v ramci BAT
ma pouzivat’ jedna z tychto technik: Vstrekovanie vapna s naslednym pouzitim vrecového
filtra, Mokra pracka.

C.34. BAT 175. Na znizenie emisii NH3 do ovzdus$ia z vyroby niklového prasku a niklovych
brikiet sa v rdimci BAT méa pouzivat’ mokra pracka.

C.35. BAT 176. Na znizenie mnozstva odpadu odoslaného na likvidaciu sa v rdmci BAT maju
ukony na mieste organizovat tak, aby ul'ahcovali opdtovné pouzitie rezidui z procesu alebo
v pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu rezidui z procesu vratane pouZitia jednej z tychto
technik alebo ich kombindcie: Pouzitie granulovanej trosky vyrobenej v elektrickej
oblukovej peci (pouzivanej na tavenie) ako brusneho alebo stavebného materidlu , Pouzitie
regenerovanych vystupnych plynov z elektrickej oblikovej pece (pouzivanej na tavenie)
ako suroviny na vyrobu zinku, Pouzitie regenerovaného prachu z vystupného plynu z
granulacie kamienka ziskaného z elektrickej oblukovej pece (pouzivanej na tavenie) ako
suroviny na rafindciu alebo pretavenie niklu.

C.36.V roku 2021, po uplynuti platnosti sthlasu na prevadzkovanie prenosného drviaceho
zariadenia (povodne nespravne oznacovaného ako ,,mobilné*), ktory vydal Okresny trad,
predlozit’ inSpekcii projekt na zostladenie uvedeného zariadenia s BAT a poZiadat’ o zmenu
integrovaného povolenia v tejto suvislosti.

C.37. Meranie mnozstva odoberanej podzemnej vody a mnozstva odpadovej vody vypustanej do
verejnej kanalizacie zabezpecovat’ meradlami, ktoré zodpovedaju poZiadavkam vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov na tseku metrologie.

C.38. Technologické vody pouzivané v prevadzke na chladenie a atomizaciu upravovat
sedimentaciou v nadrziach vodného hospodarstva, v pripade vypustania tychto vod do
kanalizécie zabezpecit’:

C.38.1.Pocas vypustania vykonat’ akreditovany odber vzoriek z vypustanych odpadovych
vod zo sedimentacnej nadrze a zabezpecit analyzu pritomnosti obzvlast’ Skodlivej
latky (kadmium Cd) vo vypustanych odpadovych vodach.

C.38.2.V pripade pritomnosti prioritnej latky — Cd, poziadat inSpekciu o zmenu
integrovaného povolenia na vypustanie odpadovych vdéd s obsahom prioritnych
latok do verejnej kanalizacie podla § 3 ods. 3 pism. b) bod 1.4. zdkona o IPKZ, v
sulade s § 38 ods. 1 zdkona ¢.364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zdkona Slovenske;j
narodnej rady ¢.372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (d’alej
len ,,vodny zakon®).

Termin: pocas najbliZSieho vypust’ania technologickych vod
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D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, poziadavky na zhodnotenie
zneSkodnovanie odpadov

Zariadenie na zhodnocovanie odpadov

D.1. InSpekcia udel'uje stihlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov
podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 2. zdkona o IPKZ, v stlade s § 97 ods.1 pismeno c) zdkona
o odpadoch pre prevadzku ,,KOVOHUTY Dolny Kubin s.r.0.“ prevadzkovatela
KOVOHUTY Dolny Kubin s.r.o., Nabrezie Oravy 625/12, 026 01 Dolny Kubin (d’alej len
“prevadzkovatel””). Sthlas je platny do 30.06.2025, pri dodrzani vsetkych podmienok
prevadzkovania zariadenia uréenych tymto povolenim.

Suhlas sa udel'uje pre nasledujuce zariadenia:
- elektricka oblukova pec €. 1 a2 — vyroba Zeleznych praskov (d’alej len ,,EOP 1°
a,,EOP 2%)
- indukéna taviaca pec €. 1 a 2 — vyroba nezeleznych praskov (dalej len ,,ITP 17 a
»ITP 27).

V prevadzke je vykondvana ¢innost’ podl'a prilohy €. 1 k zdkonu o odpadoch:

- R4 Recyklécia alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlicenin,

- R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim ¢innosti R4 (okrem do¢asného ulozenia pred
zberom na mieste vzniku).

V zariadeni sa  povoluje zhodnocovanie ostatnych odpadov  vznikajucich
prevadzkovatel'ovi pri jeho podnikatel'skej ¢innosti a odpadov preberanych od inych
drzitel'ov odpadov zaradenych podl'a Katalogu odpadov, ktoré st uvedené v tabul’ke €. Sa:

tabul’ka €. 5a

éli(s?(:a(:gi(;‘(’ii Nazov druhu odpadu Iia(;;i(;:a
1201 01 piliny a tresky zo Zeleznych kovov 0
1201 02 | prach a zlomky zo Zeleznych kovov )
1201 03 | piliny a triesky z neZeleznych kovov O
1201 04 | prach a zlomky z neZeleznych kovov O
1201 13 | odpady zo zvarania O
16 0117 | Zelezné kovy O
16 01 18 | nezelezné kovy O
17 04 01 med’, bronz, mosadz @)
1704 02 | hlinik )
1704 04 | zinok 0
1704 05 | Zelezo a ocel’ O
170406 |cin O
1704 07 | zmieSané kovy 0
1704 11 kable iné ako v 17 04 10 O
1910 01 odpad zo Zeleza a ocele O
1910 02 | odpad z nezeleznych kovov 0
191202 | Zelezné kovy 0O
191203 | nezelezné kovy 0
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Platnost’ stihlasu indpekcia prediZi, a to aj opakovane, ak nedoslo k zmene podmienok,
ktoré boli rozhodujuce pre vydanie tohto sthlasu, ak prevadzkovatel' 5 mesiacov pred
uplynutim tohto terminu oznémi tito skuto¢nost’ inSpekcii.

InSpekcia udeluje suhlas na vydanie “Prevadzkového poriadku zariadenia na
zhodnocovanie odpadov spitnym ziskavanim kovov a kovovych zliéenin” zo
dna 24.10.2016 podla § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 4. zdkona o IPKZ, v sulade s § 97 ods.1
pismeno e) bod 2 zdkona o odpadoch pre prevadzku ,,KOVOHUTY Dolny Kubin s.r.0.*
Sthlas je platny do 30.06.2025, pri dodrzani vSetkych podmienok prevadzkovania
zariadenia uréenych tymto povolenim.  Platnost stthlasu indpekcia predizi, ato aj
opakovane, ak nedoslo k zmene skuto¢nosti, ktoré su rozhodujice pre vydanie tohto
stihlasu, ak prevadzkovatel 5 mesiacov pred uplynutim tohto terminu oznami tuto
skuto¢nost’ inSpekecii.

Podmienky sihlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov

D.3.

D.3.1.

D.3.2.

D.3.3.

D.3.4.

D.3.5.

DA4.

D.4.1.

D.4.2.

D.4.3.

Prijem odpadov

Prevadzkovatel' je povinny oznalit zariadenie na zhodnocovanie odpadov v zmysle
platnej legislativy platnej v odpadovom hospodarstve a zverejnit’ na svojom webovom
sidle:
- podmienky, za ktorych prebera odpad do zariadenia,
- druhy odpadov, na ktorych zhodnocovanie je opravneny,
- vSetky platné rozhodnutia, ktoré mu boli vydané podl'a zdkona o IPKZ a zdkona

o odpadoch.

V prevadzke nie je dovolené zhodnocovanie inych odpadov, ako odpadov uvedenych
v tabul’ke €. Sa.

Prevadzkovatel' zariadenia na zhodnocovanie odpadov je povinny v zmysle platnych
pravnych predpisov na useku odpadového hospodarstva, pozadovat’ od drzitel'a odpadov
udaje o vlastnostiach a zloZeni odpadu a po prevzati odpadu vyhotovit’ drzitel'ovi odpadu
potvrdenie o prevzati odpadu.

Do zariadenia na zhodnocovanie odpadov je mozné preberat’ iba odpady uvedené
v tabul’ke €. 5a, ktoré st od inych drzitelov odpadov alebo vznikajii prevadzkovatel'ovi
pri jeho podnikatel'skej ¢innosti a to aZ po vizualnej kontrole druhu dodaného odpadu,
jeho mmnozstva, prevereni udajov o povode a vlastnostiach odpadu, ako aj udajov
o dodavatelovi odpadu.

Prevadzkovatel mé& povinnost viest na predpisanych tlaivich v zmysle legislativy
platnej v odpadovom hospodarstve evidenciu o mnozstve, druhu a pdvode odpadov
prevzatych na zhodnotenie a o sposobe nakladania s nimi pre kazdy druh odpadu zvlast
pod jeho katalogovym ¢islom, a uchovavat’ evidenciu po dobu 5 rokov

Skladovanie odpadov

V prevadzke je dovolené skladovanie odpadov urcenych na zhodnotenie v oznaenych
skladoch a vo vyhradenych priestoroch vyrobnych hal ur€enych na tento ucel.

Pocas preberania odpadu do skladu prijatého odpadu sa musi vykonavat vizudlna
kontrola odpadu s ndslednym zabezpeCenim odseparovania nevhodnych druhov
odpadov.

Prevadzkovatel musi dbat’ na zamedzenie unikov prachovych latok do ovzdusia
a uplatnit’ opatrenia na zniZenie praSnosti pri manipulacii s odpadom.
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D.S. Prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov

D.5.1. Odpady zhodnocovat’ v jednotlivych taviacich peciach v takom mnoZzstve, aby nebola
prekrocena povolena kapacita jednotlivych peci.

D.5.2. Prevadzkovatel je povinny pri svojej cinnosti dodrziavat aktudlny, schvaleny
prevadzkovy poriadok zariadenia na zhodnocovanie odpadov.

D.5.3. Prevadzkovatel’ ma povinnost’ viest’ a uchovavat’ prevadzkovi dokumentéciu zariadenia
(technologicky reglement, prevadzkovy poriadok, prevadzkovy dennik, obchodné
a dodavatel'ské zmluvy, suhlasy, vyjadrenia a stanoviska organov Statnej spravy)
v zmysle vSeobecne zavdznych pravnych predpisov platnych v odpadovom
hospodarstve. Prevadzkova dokumentéacia musi byt ulozenéa na dostupnom mieste.

D.5.4. Prevadzkovatel’ je povinny ohlasovat’ ustanovené udaje z evidencie odpadov prevzatych
do zariadenia, z evidencie zhodnotenych odpadov a odpadov vzniknutych pri jeho
¢innosti Okresnému tradu Dolny Kubin, odbor starostlivosti pre zivotné prostredie

d’alej len ,,OU Dolny Kubin®) a inSpekcii v zmysle platnych predpisov v odpadovom
| y P ysle platnych predp P
hospodarstve.

D.6. Vznik odpadov z vlastnej ¢innosti

D.6.1. Prevadzkovatel zhromazduje nebezpecné odpady uvedené v tabulke ¢. 5b
vyprodukované pri vlastnej ¢innosti na zdklade platného suhlasu na zhromazdovanie
nebezpeénych odpadov vydaného OU Dolny Kubin podl'a § 97 ods. 1 pism. g) zdkona
o odpadoch, ktory predlozi inSpekcii na vedomie.

tabul’ka ¢.5b
h(atalégové Sposob Miesto Miesto
Cislo Nazov odpadu nakladania vzniku zhromazd’ovania
odpadu s odpadom odpadu
1201 09 rezné emulzie a roztoky neobsahujlice Z,0 Hala M2 pristresok
halogény
pouzité brisne nastroje a brusne Z,0

12 01 20 | materialy obsahujuce nebezpecné celd prevadzka | priruény sklad olejov

latky

13 02 06 syntetlcke, motorove, - Z,0 celd prevadzka | priruény sklad olejov

prevodové a mazacie oleje
13 02 08 | iné prevodové a mazacie oleje Z,0 celd prevadzka | priruény sklad olejov
13 05 07 voda obsahujuca olej z odlucovacov Z,0 Hala M2 pristresok
oleja z vody

14 06 03 | iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel Z,0 D4 stredisko dopravy
obaly obsahujuce zvysky Z,0

1501 10 nebezpeenych litok alebo celé prevadzka ristreSok
kontaminované nebezpeénymi P P
latkami
Kovové obaly, nebezpecny tuhy Z,0

1501 11 | poérovity zakladny material, vratane cela prevadzka stredisko dopravy
prazdnych tlakovych nadob
absorbenty, filtraéné materialy Z,0
vratane olejovych filtrov inak

150202 | 0P eglﬁkovanyc’h » handry na cela prevadzka |stredisko dopravy, dieliia
Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi
latkami
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16 01 07 | olejové filtre Z,0 cela prevadzka stredisko dopravy
transformétory a kondenzat Z0
1602 09 | ‘anstormatory a kondenzatory trafostanica stredisko dopra
obsahujuce PCB vy
sklad NO
vyradené zariadenia obsahujice .
16 02 13 | nebezpecné Casti, iné ako uvedené v Z,0 cela prevadzka Streclll;l; (zl(li\cl)gravy
160209az1602 12
laboratérne chemikdlie pozostavajiice Z,0
s nebezpecnych latok alebo . . -
16 05 06 obsahujtice nebezpecné litky vratane cela prevadzka laboratérium
zmesi laboratornych chemikalii
s , , stredisko dopravy
16 06 01 | olovené batérie Z,0 celd prevadzka sklad NO
v . ., o , . . stredisko dopravy
20 01 21 | ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut Z,0 celé prevadzka sklad NO
vyradené zariadenia obsahujice . . stredisko dopravy
200123 1 i 1rfluorované uhPovodiky 2,0 | celd prevadzka sklad NO
vyradené elektrické a elektronické
2001 35 zariadenia iné ako uvedené 20 01 21, 7.0 celd prevadzka stredisko dopravy

20 01 23, obsahujuce nebezpecné sklad NO

Casti
Celkové vyprodukované mnozstvo NO za rok: 50t ‘

Z — zhromazd'ovanie odpadov
O - odovzdanie odpadov inému subjektu na ich d’al$iu ipravu, zhodnotenie alebo zneskodnenie

D.6.2. Prevadzkovatel' je povinny pri zhromazd’ovani nebezpe¢nych odpadov, ktoré mu
vznikaju pri jeho ¢innosti plnit’ podmienky platného rozhodnutia na zhromazd’ovanie
odpadov udelené¢ OU Dolny Kubin.

D.6.3. Pri vzniku nového druhu nebezpe¢ného odpadu je prevadzkovatel povinny ihned
poziadat OU Dolny Kubin o rozSirenie sthlasu na zhromazd’ovanie nebezpecného
odpadu a informovat’ o tejto skuto€nosti inSpekciu.

D.6.4. V miestach, kde sa skladuje nebezpeény odpad musi byt umiestneny prevadzkovy
poriadok pre skladovanie nebezpecnych odpadov a plan havarijnych opatreni pre pripad
uniku nebezpecnych odpadov na viditeI'nom a pristupnom mieste.

D.6.5. Nadoby na nebezpecné odpady oznacit’ identifikaénym listom nebezpecnych odpadov.

D.6.6. Zabezpecit, aby pracovnici, ktori manipuluju s NO, boli oboznameni s postupom
nakladania s NO a s opatreniami pre pripad havarie pri n